САЭС. Система Е. Класс безопасности 4Н. ПОП-133/УМОс-УТП   __   
PAGE  
САЭС. Система Е. Класс безопасности 4Н. ПОП-133/УМОс-УТП

Программа подготовки  на должности оперативного персонала РЦ

               Курс: Эксплуатация оборудования РЦ. Тема: Порядок выявления и устранения дефектов оборудования РЦ. 

                                                                                                     Нарядно-допускная система. 
___ ____________________             Учебный материал обучаемого при проведении самоподготовки_____________________


Федеральное агентство по атомной энергии

Концерн «Росэнергоатом»

Филиал «Смоленская атомная станция»


УТВЕРЖДАЮ:


ЗГИС (начальник УТП)


                 Л.З.Крестинин

"___"________2007 г.
Программа подготовки оперативного персонала РЦ
               КУРС:            ЭКСПЛУАТАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ РЦ
              ТЕМА:       ПОРЯДОК ВЫЯВЛЕНИЯ И УСТРАНЕНИЯ ДЕФЕКТОВ
                             ОБОРУДОВАНИЯ РЦ. НАРЯДНО-ДОПУСКНАЯ СИСТЕМА.
УЧЕБНЫЙ МАТЕРИАЛ ОБУЧАЕМОГО

ПРИ ПРОВЕДЕНИИ САМОПОДГОТОВКИ
     СОГЛАСОВАНО:
      Начальник РЦ

                             А.С.Устинов

      "___"_____________2007г.

Десногорск

2007 г.

Содержание

	
	Сокращения …………………………………………………………………
	5

	1
	Общие сведения ……………………………………………………………
	7

	2
	Цели обучения (конечные/промежуточные) …...………………………
	9

	3
	Основное содержание……………………………………………………...
	11

	3.1
	Требования нормативно-технических документов о порядке выявления и устранения дефектов и организации ремонта оборудования при эксплуатации АС…………………………………………………………
	11

	3.1.1
	(ПЦО-1) Оперативные состояния технологического оборудования САЭС……………………………………………………………………………
	11

	3.1.2
	(ПЦО-2) Правила организации технического обслуживания и ремонта оборудования на АС………………………………………………………
	12

	3.1.3
	(ПЦО-3) Ответственность персонала при подготовке и проведении ремонта…………………………………………………………………………
	15

	3.2
	Порядок выявления и устранения дефектов. Действия оперативного персонала РЦ при выявлении отклонений в работе оборудования……………………………………………………………………………….
	17

	3.2.1
	(ПЦО-4) Порядок подготовки и выполнения обходов оперативным персоналом РЦ………………………………………………………………..
	17

	3.2.2
	(ПЦО-5)  Проведение обходов оборудования и помещений………….
	19

	3.2.3
	(ПЦО-6) Основные задачи при ликвидации нарушений в работе оборудования РЦ……………………………………………………………..
	22

	3.2.4
	(ПЦО-7) Основные правила по действиям оперативного персонала при  ликвидации технологических нарушений…………………………..
	22

	3.3
	Порядок вывода оборудования РЦ в ремонт и ввод его в эксплуатацию после ремонта………………………………………………………..
	25

	3.3.1
	(ПЦО-8) Порядок вывода оборудования реакторного цеха в ремонт.
	25

	3.3.2
	(ПЦО-9) Порядок ввода оборудования РЦ в эксплуатацию после проведения ремонта………………………………………………………….
	28

	3.3.3
	(ПЦО-10) Порядок проведения опробований оборудования РЦ после выполнения ремонтных работ………………………………………..
	29

	3.4
	Наряд-допуск на ремонт тепломеханического оборудования РЦ……
	32

	3.4.1
	(ПЦО-11) Наряд-допуск, распоряжение…………………………………..
	32

	3.4.2
	(ПЦО-12) Лица ответственные за безопасность работ их права и обязанности……………………………………………………………………
	  34

	3.4.3
	(ПЦО-13) Порядок и правила организации работ по нарядам-допускам……………………………………………………………………….
	  37

	3.4.4
	(ПЦО-14) Порядок  заполнения бланка наряда-допуска на ремонт тепломеханического оборудования………………………………………
	  43

	3.5
	Наряд-допуск на безопасное проведение пожароопасных работ…..
	  48

	3.5.1
	(ПЦО-15) Порядок выдачи и оформления наряда-допуска на безопасное проведение пожароопасных работ………………………………
	  48

	3.6
	Дозиметрический наряд или распоряжение……………………………..
	  52

	3.6.1
	(ПЦО-16) Организация и порядок проведения работ по дозиметрическим нарядам……………………………………………………………….
	  52

	Приложение  
	Комплект наглядных материалов и дополнительной документации по данному занятию ………………………………….
	56

	Приложения……………………………………………………………………………
	58

	Лист регистрации изменений ..............................................................................
	74


Сокращения
AД
        - адсорбер установки подавления активности
АИ

- административная инструкция

АС

- атомная станция
АУПС

- автоматическая установка пожарной сигнализации
АУПТ

- автоматическая установка пожаротушения
АЭС
       - атомная электростанция

ВИЭ

- ведущий инженер по эксплуатации
ВСРО

- вспомогательные системы реакторного отделения
ГИС

- главный инженер станции

ГЦН
- главный циркуляционный насос

ЗКД
- зона контролируемого доступа

ЗНОРБ
- зам. начальника отдела радиационной безопасности

ЗНРЦэ
- зам. начальника реакторного цеха по эксплуатации

ИЦЗ
- инженер центрального зала

ИЭРО
- инженер по эксплуатации реакторного оборудования
КМПЦ
- контур многократной принудительной циркуляции

КО СУЗ
- контур охлаждения каналов СУЗ, КД, ДКЭ и КОО

КУ
- контрольный уровень

МБН

     - насосы маслоблоков главных циркуляционных насосов
МЩРО
- местный щит реакторного отделения

ННТ

     - насосы повышения давления технической воды
НОАП
- насос охлаждения аварийной половины реактора

НОНП
- насос охлаждения неаварийной половины реактора

НПР
- насос воды промконтура

НР
- насос системы продувки и расхолаживания
НРЦ
- начальник реакторного цеха

НС
- насос системы КО СУЗ

НСБ                  - начальник смены блока
НСОС               - насосы спринклерно-охладительной системы
НСРЦ                - начальник смены реакторного цеха

НСС                  - начальник смены станции
НСЭЦ

     - начальник смены электрического цеха
НТД
- нормативно-техническая документация

НТУ
- насосно-теплообменная установка

ОППР
- отдел подготовки и проведения ремонта
ОПЭ АС
- основные правила эксплуатации атомных станций

ОРБ
- отдел радиационной безопасности

ОТУ
- отдел технологического управления
ОУМО
- отдел учебно-методического обеспечения

ОУПАК
- оператор установки подавления активности контура

ППР
- планово-предупредительный ремонт

ПТБ
- правила техники безопасности

ПЧ-7
- пожарная часть -7
РБМК
- реактор большой мощности канальный

РД
- руководящий документ

РЗМ
- разгрузочно-загрузочная машина

РЦ
- реакторный цех

САОР
- система аварийного охлаждения реактора

САЭС
- Смоленская атомная электростанция

СИЗ
- средства индивидуальной защиты

СОГК
- старший оператор газового контура

СОГЦН
- старший оператор главных циркуляционных насосов

СУВ
- система удаления водорода

СУЗ
- система управления и защиты

ТОАП
- теплообменник охлаждения аварийной половины реактора

ТО и Р
- техническое обслуживание и ремонт

ТСОС
- теплообменник спринклерно-охладительной системы

ТХМ
- холодильная машина  установки подавления активности
УВО
- оборудование системы удаления водорода
УМОс
- учебный материал обучаемого при проведении самоподготовки

УПАК                 - установка подавления активности

УТП

     - учебно-тренировочное подразделение

ЦТАИ
- цех тепловой автоматики и измерений

ЦЗ
- центральный зал

ЩДК
- щит дозиметрического контроля

ЭЦ
- электрический цех

1 Общие сведения

	1.1
	Название 
программы обучения:
	Программа подготовки оперативного персонала реакторного цеха

	1.2
	Название учебного курса:
	Эксплуатация оборудования РЦ

	1.3
	Название 
тем(ы) занятия:
	Порядок выявления и устранения дефектов оборудования РЦ. Нарядно-допускная система.

	1.4
	Общая продолжительность учебного курса (темы)
	Курс:72 часа
	Тема: 4 часа

	1.5
	Должности, на которые ориентировано обучение:
	· начальник смены реакторного цеха; 

· инженер по эксплуатации реакторного оборудования; 

· инженер по эксплуатации центрального зала  и РЗМ; 

· оператор реакторного отделения (главные циркуляционные насосы и НТУ); 

· оператор реакторного отделения (центральный зал); 

· оператор транспортного - технологического оборудования.
· оператор реакторного отделения (газовый контур);
·  оператор реакторного отделения (УПАК). 

	1.6
	Назначение 
плана занятия:
	Учебный материал обучаемого при проведении самоподготовки

	1.7
	Перечень документов, использованных  при 
разработке плана занятий:
	· РД ЭО 0348-02 Основные правила обеспечения эксплуатации атомных станций. Издание 3, Москва, 2002г., гл. 14.7;

· АИ-21/04-ОППР О порядке вывода оборудования в ремонт и ввода его в работу (резерв) после ремонта; 
· Ис- 022-ОТУ  Действия оперативного персонала при выявлении нарушений в работе оборудования;
· Ис- 013-ОТУ Обходы оборудования и помещений;
· РД 34.03.201-97 Правила техники безопасности при эксплуатации тепломеханического оборудования и тепловых сетей;
· И-030-РЦ  Инструкция о мерах пожарной безопасности в РЦ;

· Ис-005-ОТИ  Инструкция по пожарной безопасности на объектах Смоленской АЭС;

· ПЖ-001-РЦ   Положение о реакторном цехе;

· Ис-001-ОППР   Инструкция оперативному персоналу по работе в ИСПУ Э (информационная система поддержки управления эксплуатацией) Смоленской АЭС «Десна-2».


2 Цели обучения (конечные/промежуточные)
	2.1
	Конечная цель обучения (КЦО):
Знать  действия  при выявлении и устранении дефектов  оборудования РЦ.
Уметь рассказать о порядке, правилах и организации работ по нарядам (распоряжениям).

 

	2.2
ПЦО-1:

ПЦО-2:
ПЦО-3:

ПЦО-4:
ПЦО-5:

ПЦО-6:

ПЦО-7:

ПЦО-8:

ПЦО-9:

ПЦО-10:

ПЦО-11:

ПЦО-12: 

ПЦО-13:

	Промежуточные цели обучения (ПЦО):
Уметь объяснить оперативные состояния технологического оборудования САЭС;

Знать правила организации технического обслуживания и ремонта оборудования на АС;
Уметь рассказать об ответственности персонала при подготовке и проведении ремонта;

Знать порядок подготовки и выполнения обходов;

Уметь объяснить, что проверяется при проведении обходов оборудования и помещений;

Уметь рассказать об основных задачах при ликвидации нарушений в работе оборудования;
Знать основные правила по действиям оперативного персонала при ликвидации технологических нарушений;

Уметь объяснить порядок вывода оборудования реакторного цеха в ремонт;

Знать порядок ввода оборудования РЦ в эксплуатацию после проведения ремонта;

Уметь объяснить порядок проведения опробований оборудования после выполнения ремонтных работ;

Уметь объяснить назначение нарядно-допускной системы;

    Знать обязанности и права лиц, ответственных за безопасность работ, выполняемых по нарядам (распоряжениям);
    Уметь рассказать о  порядке и правилах организации работ по
     нарядам-допускам;


ПЦО-14:    Уметь объяснить порядок  заполнения бланка наряда-допуска на ре- монт тепломеханического оборудования;
ПЦО-15:
   Знать порядок выдачи и оформления наряда-допуска на безопасное проведение пожароопасных работ;
ПЦО-16:     Уметь объяснить организацию и порядок проведения работ по дозиметрическим нарядам.
3 Основное содержание
3.1 Требования нормативно-технических документов о порядке выявления и устранения дефектов и организации ремонта оборудования  при эксплуатации АС.
3.1.1 (ПЦО-1).Оперативные состояния технологического оборудования САЭС.
Оперативное состояние технологического оборудования САЭС определяется положением органов управления и режимом работы оборудования на заданной мощности блока.

Находящееся в эксплуатации оборудование может находиться в одном из следующих оперативных состояний:


[image: image1]
Рисунок 1  Оперативное состояние оборудования



· в работе;

· в резерве, в том числе в автоматическом резерве;

· в ремонте;

· в консервации.

· Оборудование считается в работе, если оно выполняет заданные функции в соответствии с инструкцией по эксплуатации или проектом. 

Резерв подразделяется на «резерв» и «автоматический резерв». 
· Оборудование считается в резерве, если для его включения требуются дополнительные операции (заполнение рабочей средой, прогрев, постановка оборудования под давление, действие оператора и т.п.). 




· Оборудование считается в автоматическом резерве, если его включение в работу осуществляется действием автоматических устройств.

· Оборудование считается в ремонте, если оно отключено либо при неисправности его либо в соответствии с утвержденным план-заданием (графиком) ППР.

При приемке оборудования из ремонта считается, что оборудование находится в ремонте до тех пор пока:

·  не закрыты все наряды и распоряжения по данному оборудованию;

·  не устранены все замечания по работе (величина вибрации, температура подшипников, состояние концевых выключателей и т.п.);

·  не произведено его опробование (если выполнялся ремонт механической или электрической части) или не произведена проверка действия защит и блокировок оборудования (если выполнялся только ремонт КИПиА или релейной части).

3.1.2 (ПЦО-2). Правила организации технического обслуживания и ремонта оборудования на АС.
В атомной энергетике России действует единая система технического обслуживания и ремонта (ТО и Р), охватывающая АС разных типов.

На основании нормативных документов «Правила организации технического обслуживания и ремонта оборудования» РД ЭО 0069 - 97  и «Система технического обслуживания и ремонта АС. Общие положения»  администрация АС разрабатывает конкретную программу ТО и Р , для реализации которой разрабатываются и утверждаются графики ТО и Р по всем видам и группам оборудования.

Ремонты на АС проводятся в целях восстановления исправности и поддержания работоспособности оборудования и систем в пределах определённого проектом технического ресурса. Для этой цели после ввода АC в эксплуатацию осуществляется планомерное техническое обслуживание систем и оборудования, чтобы их надёжность не снижалась в результате старения, износа и действия других эксплуатационных факторов.

Ремонты при эксплуатации направлены на решение следующих задач:

· обеспечение надёжного функционирования систем и оборудования в рамках определённого проектом ресурса и поддержание их проектных характеристик;

· восстановление работоспособности оборудования и систем в случае их отказа в процессе эксплуатации;

· улучшение характеристик систем и оборудования за счёт их реконструкции и модернизации.

При внесении изменений за счёт реконструкции и модернизации особое внимание обращается на то, чтобы при этом не были нарушены основные критерии обеспечения безопасности, изначально заложенные в проект.

Поддержание оборудования и систем в исправном и работоспособном состоянии обеспечивается за счёт:

· контроля за состоянием оборудования и систем;
· предупредительного технического обслуживания;
· восстановительного ремонта.
По своему функциональному назначению работы по техническому обслуживанию и ремонту подразделяются на:

· предупредительные ТО и Р, проводимые до выхода оборудования из строя с целью раннего обнаружения недостатков и дефектов, предупреждения отказов в работе оборудования и систем и их устранения;

· корректирующие ТО и Р, проводимые после отказов оборудования и систем и направленные на устранение этих отказов;

· модернизация путём замены устаревших и отработавших свой ресурс оборудования и систем новыми с целью повышения их надёжности.

Ремонтные работы, выполняемые на АС, в зависимости от их объёма , подразделяются на три категории:

1 категория - капитальный ремонт (КР), включающий замену или восстановление всех узлов и деталей, либо исчерпавших установленный ресурс работы, либо имеющих значительный износ или повреждения.

2 категория - средний ремонт (СР), проводимый в период между капитальными ремонтами  оборудования и систем в целях устранения выявленных дефектов и улучшения технико-экономических показателей работы оборудования.

3 категория - текущий ремонт (ТР), включающий в себя выполнение несложных ремонтных работ (включая устранение незначительных дефектов оборудования и систем), обеспечивающих надёжную работу оборудования и систем в период между очередными средними и капитальными ремонтами.

Периодичность выполнения капитальных,  средних и  текущих ремонтов, последовательность их чередования в плановом ремонтном цикле, также как и продолжительность ремонта, зависят от типа и состояния основного оборудования АС.

Ремонтный цикл  оборудования и систем устанавливается исходя из ресурсов работы, надёжности эксплуатации и с учётом рекомендаций заводов-изготовителей. На российских АС для основного оборудования и систем принят четырёхлетний ремонтный цикл (то есть повторение самого сложного – КР – осуществляется через каждые 4 года). Для насосного, технологического и вспомогательного оборудования ремонтный цикл составляет 1-2 года. Текущие ремонты оборудования на АС выполняются ежегодно.

Спецификой технического обслуживания и ремонта оборудования и систем АС является то, что многие работы могут проводиться только на остановленном энергоблоке и после выполнения дезактивационных работ.

Помимо этого, к ТО и Р предъявляются более высокие требования как с точки зрения ядерной и радиационной безопасности, качества ремонтных работ, так и с точки зрения готовности оборудования и систем , влияющих на безопасность.

В процессе эксплуатации ежедневный предупредительный контроль, устранение неисправностей и техническое обслуживание оборудования и систем выполняет оперативный персонал.

Периодические ТО в полном объёме выполняет специализированный эксплуатационно-ремонтный персонал АС.

Организационная структура  службы ТО и Р на АС , как правило, построена по цеховому принципу с тем, чтобы ТО и Р соответствовали типу основного оборудования , закреплённого за соответствующими цехами.

Таким образом, производственные бригады и отдельные исполнители работ специализируются по группам однотипного оборудования.

Для безопасной эксплуатации АС важное значение имеет качество ТО и Р. Программа обеспечения качества АС при эксплуатации включает специальный раздел «Техническое обслуживание и ремонт».

Контроль качества, предусмотренный данным разделом, должен гарантировать, чтобы работы по ТО и Р не привели к ухудшению функционирования систем и к возникновению отказов вследствие применения неадаптированных процедур ремонта, недостатков в организации и планировании работ.

После выполнения крупных ремонтных работ или внесения изменений в конструкцию оборудования и систем проводятся повторные предэксплуатационные испытания оборудования.

Целью этих испытаний является проверка характеристик оборудования и параметров систем на соответствие проектным требованиям и критериям безопасности.

Результаты повторных испытаний вносятся в паспорта оборудования.

Ввод основного оборудования и систем из ремонта и подготовка его к пуску в эксплуатацию осуществляется после приёмки работ комиссией, состоящей из компетентных специалистов – эксплуатационников.

Руководит работой комиссии главный инженер АС. Он же даёт письменное разрешение на повторный пуск энергоблока, предварительно получив согласие органов Госатомнадзора России. 
3.1.3 (ПЦО-3). Ответственность  персонала САЭС при подготовке и проведении ремонта.
Оперативный персонал реакторного цеха обязан выполнять в соответствии с нарядами на работы (Приложение В) отключения и подготовку оборудования к допуску ремонтного персонала для производства работ.

Ремонтный персонал должен выполнять с участием оперативного персонала работы по обеспечению дополнительных мер для безопасного производства работ, предусмотренные нарядами на работы (разборка соединений трубопроводов или кабельных присоединений, установка заглушек, лестниц, ограждение рабочих зон и т.д.).

Оперативный персонал РЦ при обнаружении признаков ухудшения техниче​ского состояния (неисправности) находящегося в работе оборудования, вызвавших необходимость в его неплановом ТО или ремонте, зафиксировать это в  ИСПУ Э Смоленской АЭС «Десна-2». 
Оперативный персонал РЦ должен вести учет дефектов оборудования на рабочем местах начальника смены РЦ  в электронном виде по информационной системе поддержки управления эксплуатации (ИСПУ Э) Смоленской АЭС «Десна-2» на все оборудование цеха по признакам нарушения эксплуатационных пределов  или других отклонений от нормальной работы.  
При обнаружении дефектов в работе оборудования смежного цеха НСРЦ должен  сообщить  об этом НСС, начальнику смены цеха – владельца оборудования и сделать соответствующую запись в своем оперативном журнале.

Мастер, занимающийся техническим обслуживанием и ремонтом, ежедневно знакомиться  с дефектами оборудования по ИСПУ Э Смоленской АЭС «Десна-2»  и по месту.

Начальник (заместитель начальника) РЦ обязан ежедневно просматривать  дефектов по ИСПУ Э Смоленской АЭС «Десна-2» и устанавливать ответственных исполнителей и сроки устранения дефектов по решению утреннего оперативного совещания при участии ремонтного персонала. 
Начальник (заместитель начальника) РЦ должен организовывать на отказавшем оборудовании устранение дефектов в установленные сроки  и определение причин его повреждения.

Мастер ТО и Р  отмечает об устранении дефектов в ИСПУ Э Смоленской АЭС «Десна-2» после окончания работ по устранению дефекта. При необходимости проводится опробование оборудования в работе совместно с оперативным персоналом реакторного  цеха. 
Для предотвращения загрязнения внутренних полостей оборудования  и попадания  в них посторонних предметов при производстве работ оперативный и ремонтный персонал  руководствуется  инструкцией Ис-030-ОППР.

 Оперативный персонал должен  выполнять операции по вводу энергоблока или отдельной системы АЭС в работу в строгом соответствии с инструкциями по эксплуатации (технологическим  регламентом).
Вопросы для самопроверки:

1. Оперативные состояния технологического оборудования.

2. Задачи, на решение которых направлен ремонт при эксплуатации оборудования РЦ и систем.

 3. За счёт чего обеспечивается поддержание оборудования и систем в исправном и работоспособном состоянии. 

4. Ответственность оперативного персонала РЦ при обнаружении признаков ухудшения техниче​ского состояния (неисправности) находящегося в работе оборудования.
3.2. Порядок выявления и устранения дефектов. Действия оперативного персонала РЦ при выявлении отклонений в работе оборудования.
3.2.1 (ПЦО- 4) Порядок подготовки и выполнения обходов оперативным персоналом РЦ. 
Порядок выполнения обходов оперативным персоналом РЦ.

С целью планирования обходов административно-технический персонал подразделений разрабатывает необходимые документы, определяющие требования и порядок проведения обходов.
Требования и порядок проведения обходов регулируются:
1. должностными инструкциями оперативного персонала, определяющими перечень закрепленного за ним производственного оборудования и помещений и периодичность ежесменных обходов этого оборудования и помещений;

2. инструкциями по эксплуатации оборудования (систем), устанавливающими параметры нормальной эксплуатации по соответствующим системам и оборудованию и периодичность их контроля при различных режимах эксплуатации (состояниях оборудования);

3. инструкцией, устанавливающей общий порядок выполнения обходов и объем контроля при обходах;

4. маршрутами обходов оперативным персоналом закрепленного оборудования и помещений, определяющими объем (маршрут) ежесменных обходов;

5. графиками обходов, определяющими периодичность обходов, выполняемых оперативным персоналом в течение смены, дня, недели, месяца или года;

6. ведомостями контроля параметров, определяющими перечень контролируемых параметров и их допустимые значения (параметры нормальной эксплуатации), а также периодичность контроля.
Маршруты обхода, графики обхода, чек-листы и ведомости контроля параметров составляются административно-техническим персоналом подразделений, подписываются разработавшим их лицом, утверждаются начальником (заместителем начальника) соответствующего подразделения, регистрируются и хранятся в подразделении.
Временные изменения в маршруты обходов, графики и ведомости контроля параметров могут быть внесены по распоряжению начальника (заместителя начальника) соответствующего подразделения.
При необходимости внесения постоянных изменений маршруты обходов, графики обходов, ведомости контроля параметров должны быть переизданы.
Срок действия указанных документов (маршруты, графики, ведомости) устанавливается три года от даты утверждения. По истечении этого срока маршруты обхода, графики обхода, ведомости контроля параметров должны быть переутверждены начальником (заместителем начальника) подразделения или быть переизданы.
Контроль за сроками действия указанных документов осуществляет административно-технический персонал подразделения.
Подготовка обходов.

Для записей результатов обходов рабочие места комплектуются оперативной документацией (оперативный журнал, журнал обходов и др.) и создана ИСПУ Э Смоленской АЭС «Десна-2». 
Конкретный набор журналов определяется утвержденным перечнем необходимой технической документации на рабочих местах.
Оперативному персоналу для успешного выполнения запланированных обходов административно-техническим руководителем подразделения предоставляются соответствующие средства (ключи, фонари, средства индивидуальной защиты, документация, ручка и т.д.) и возможности (время на обходы, право доступа в помещения).
Выполнение обходов.

Обходы оперативным персоналом выполняются в рамках своих должностных обязанностей и в соответствии с требованиями, установленными в документах, выданными на его рабочее место.
При проведении обходов и осмотров персонал оценивает состояние оборудования и помещений, заполняет ведомости контроля параметров, определяет отклонения в состоянии объектов контроля от допустимых значений и принимает необходимые действия по устранению выявленных несоответствий, предупреждающие или корректирующие действия в пределах своих прав и обязанностей.
Обход полуобслуживаемых помещений и зон, где выставлены знаки радиационной опасности, согласовываются с начальником смены ОРБ с целью получения минимальных доз облучения.

Результаты обходов фиксируются:

· в оперативном журнале – записывается время выполнения обхода, номер маршрута обхода и выявленные несоответствия;
· вместо оперативного журнала может вестись журнал обходов, если он включен в перечень необходимой технической документации на рабочем месте;

· в графиках обходов – там, где это предусмотрено формой графика, ставится дата, фамилия и подпись лица, совершавшего обход;

· в ведомостях контроля параметров – значения параметров и выявленные несоответствия в соответствии с заданной формой ведомости.
Выявленные в процессе обхода замечания и дефекты, как по оборудованию, так и по помещениям, которые не могут быть устранены силами оперативного персонала, заносятся в ИСПУ Э Смоленской АЭС «Десна-2» по принадлежности оборудования.

О выявленных несоответствиях: отклонениях в состоянии оборудования и помещений, об отклонениях параметров от нормальной эксплуатации, а также о тенденциях их изменений оперативный персонал докладывает:

· весь оперативный персонал – своему непосредственному оперативному руководителю;

· начальник смены цеха (отдела) – НСС (НСБ) и своему руководителю из состава административно-технического персонала подразделения;

· НСС - заместителю главного инженера по эксплуатации и главному инженеру (в ежедневных рапортах).
3.2.2 (ПЦО- 5) Проведение обходов оборудования и помещений. 
При проведении обходов помещений проверяется:

1) чистота;

2) отсутствие в проходах посторонних предметов;

3) отсутствие поступлений масла,  воды, пара и других рабочих сред (при их наличии они должны быть изолированы либо организованно отводиться);

4) отсутствие повреждений теплоизоляции;

5) допустимый уровень шума и вибрации оборудования;

6) наличие и исправность необходимых средств пожаротушения;

7) исправность рабочего и аварийного освещения;

8) наличие и укомплектованность медицинских аптечек;

9) закрытие и целостность электрических коробок, шкафов и сборок;

10) правильное положение дверей и ворот, наличие на них маркировки в соответствии с действующей  на САЭС документацией;

11) нормальный диапазон уровня жидкости в приямках вод;

12) нормальная работа насосов приямков;

13) исправность решеток приямков (трапов), отсутствие на них мусора;

14) исправность крепления и ограждения газовых баллонов;

15) правильное и безопасное положение лестниц и лесов;

16) выполнение мер безопасности на оборудовании, выведенном в ремонт;

17) отсутствие запыленности и загрязненности поверхностей, полов маслом или другими веществами;

18) наличие и исправное состояние ограждений на опасных местах;

19) исправное состояние приборов радиационного контроля;

20) исправность средств оперативной связи;

21) наличие пломб, печатей, замков, блокирующих устройств на дверях, предохранительных клапанах;

22) положительное значение температуры внутри помещений в холодное время года;

23) отсутствие посторонних лиц и неизвестных предметов.

Выполнение обходов оборудования.

При проведении обходов тепломеханического оборудования проверяется:

1) наличие и исправное состояние маркировки;

2) отсутствие непредусмотренных протечек воды и масла, отсутствие свищей и парений;

3) отсутствие повреждений,  трещин, сколов, деформаций, выпучин;

4) отсутствие гидроударов, посторонних шумов и стуков;

5) исправное состояние фундаментов, опор и подвесок оборудования и трубопроводов;

6) комплектность и целостность составных частей  оборудования;

7) значение параметров оборудования, находящегося в работе (резерве);

8) готовность к включению резервного оборудования;

9) качество записи регистрирующих приборов на местных щитах управления.

При обходе электроустановок проверяется:

1) наличие и исправное состояние маркировки;

2) состояние коммутационной  аппаратуры;

3) наличие напряжения по всем вводам;

4) исправность средств контроля и управления;

5) качество записи регистрирующих приборов;

6) наличие диаграммной ленты, чернил и т.п. на регистрирующих приборах;

7) исправное состояние светозвуковой сигнализации;

8) закрытое положение дверей шкафов, панелей и сборок РТЗО.

Контроль выполнения обходов оборудования и помещений.

Контроль проведения подчиненным оперативным персоналом обходов осуществляют:

· лица из числа старшего оперативного персонала смены;

· административно-технический персонал структурных подразделений;

· руководители атомной станции.

Руководители из числа оперативного персонала выполняют обходы рабочих мест подчиненного персонала в рамках требований данной инструкции.

Порядок проведения обходов руководителями атомной станции, структурных подразделений Смоленской АЭС устанавливается вспомогательной административной инструкцией АИ-07/05.

Лица из числа старшего оперативного персонала и административно-технический персонал осуществляют контроль качества выполнения обходов оперативным персоналом путем:

1. выборочного обхода и осмотра соответствующего оборудования и помещений;

2. ознакомления с документацией на рабочих местах оперативного персонала:

· оперативными журналами;

· журналами обходов;

· журналами распоряжений;

· журналами инструктажей;

· ведомостями контроля параметров;

· графиками обходов.
С дефектами по системам РЦ в электронной форме ознакомление ведется с использованием ИСПУ Э Смоленской АЭС «Десна-2».
В процессе контроля административно-технический персонал подразделений принимает необходимые меры к устранению дефектов оборудования, замечаний по состоянию помещений и нарушений в работе персонала.
Результаты контроля фиксируются в оперативной документации:
· в оперативном журнале (ставится виза, дата и записываются отдельные замечания или распоряжения, имеющие срок действия не более суток);

· в ИСПУ Э Смоленской АЭС «Десна-2» (записываются указания по устранению выявленных дефектов и замечаний);

· в журналах технических и административных распоряжений (записываются  замечания и распоряжения, имеющие постоянный характер или срок действия более суток).

Распоряжения, записываемые в журнале технических распоряжений и имеющие срок действия более 1 года, вносятся в документы постоянного применения (инструкции, программы, типовые бланки, схемы и т.п.). Лицо, подписывающее распоряжение, назначает срок и ответственного за оформление соответствующего изменения в технической документации.

Анализ эффективности приведенной процедуры обходов производственного оборудования и помещений и подготовку предложений по ее изменению (улучшению) для утверждения главным инженером осуществляет заместитель главного инженера по эксплуатации на основании:

· результатов своих обходов;

· результатов расследования нарушений в работе систем и оборудования станционного и цехового уровней;

· результатов аудитов программы обеспечения качества по данному направлению деятельности;

· результатов работы комиссий по проверке уровня эксплуатации со стороны эксплуатирующей организации и регулирующих органов;

· предложений и замечаний персонала Смоленской АЭС.

Анализ эффективности процедуры обходов на внутрицеховом уровне осуществляют начальники соответствующих подразделений.
3.2.3 (ПЦО- 6) Основные задачи при ликвидации нарушений в работе оборудования РЦ.
Основными задачами при ликвидации нарушений в работе оборудования являются:

· предотвращение развития нарушений, защита от поражения персонала и повреждения оборудования;

· восстановление параметров нормальной эксплуатации;

· срочное восстановление энергоснабжения потребителей;

· выяснение состояния отключившегося и отключенного оборудования и при возможности включение его в работу;

· при необходимости организовать:

1. эвакуацию людей из опасной зоны;

2. медицинскую помощь пострадавшим, вызов «скорой помощи»;

3. вызов пожарных машин;

4. вызов ремонтного персонала.

Весь оперативный персонал несет ответственность за:

· незамедлительный доклад старшему оперативному персоналу в случае обнаружения нарушения в работе оборудования и точному исполнению его распоряжений по ликвидации нарушения;

· принятие мер по немедленному отключению оборудования в случае непосредственной угрозы целостности оборудования или жизни и здоровью людей;

· принятие мер по уменьшению последствий нарушения, в соответствии с требованиями должностных инструкций и инструкций по эксплуатации;

· информирование руководителей своих подразделений об отказе в работе оборудования и необходимости его устранения.

3.2.4. (ПЦО-7) Основные правила по действиям оперативного персонала при  ликвидации технологических нарушений.
1. Оборудование должно быть отключено немедленно в случаях, оговоренных инструкциями по эксплуатации, а также, если существует угроза целостности оборудования или жизни и здоровью людей.

2. Оперативный персонал независимо от присутствия лиц административно-технического или руководящего персонала несет личную ответственность за ликвидацию технологического нарушения и самостоятельно, с учетом реальной обстановки, принимает решения и необходимые меры по восстановлению нормального режима.

3. Невозможно предусмотреть все необходимые действия персонала при ликвидации технологических нарушений при различных исходных состояниях оборудования. Поэтому, действуя в конкретных условиях развития нарушения, персонал обязан проявлять необходимую самостоятельность. При этом его действия должны быть направлены на предотвращение развития нарушения и обеспечение ядерной, радиационной и пожарной безопасности.

4. При угрозе нарушения пределов и условий безопасной эксплуатации, которые могут привести к снижению нагрузки энергоблока или к его остановке, принять все меры к восстановлению нормального режима (при необходимости вызвать ремонтный персонал).

При ликвидации технологического нарушения оперативному персоналу:

· запрещается выполнять распоряжения, угрожающие жизни людей, сохранности оборудования и противоречащие «Технологическому регламенту»;

· запрещается приемка-передача смены при ликвидации технологического нарушения;

· запрещается вмешиваться административно-техническому персоналу в действия оперативного персонала при ликвидации технологического нарушения.

При ликвидации технологических нарушений оперативному персоналу РЦ необходимо:

1. доложить вышестоящему оперативному персоналу о нарушении в работе оборудования;

2. наметить план действий и выполнить предусмотренные инструкциями по эксплуатации определенную последовательность действий направленную на приведение режима работы оборудования (системы) в состояние нормальной эксплуатации;

3. выполнить, при необходимости, компенсирующие действия, направленные на сохранение работоспособности системы;

4. стабилизировать параметры системы (блока) после завершения переключений;

5. выполнить меры безопасности на отказавшем оборудовании (отсечение, разборка электросхемы, вывешивание замков и плакатов безопасности и т.д.);

6. осмотреть отказавшее оборудование с целью определения характера и причины повреждения;

7. произвести классификацию нарушения в работе (дефект, цеховое нарушение, нарушение в работе станции);

8. определить срочность выполнения ремонтных работ на отказавшем оборудовании;

9. вывести оборудование в ремонт и вызвать ремонтную бригаду для устранения дефекта;

10. зафиксировать нарушение в эксплуатационной документации (оперативный журнал, журнал дефектов, журнал отказов, объяснительные записки);

11. провести инструктаж оперативному персоналу об изменившемся состоянии оборудования (отсутствие резерва, вывод в аварийный ремонт, и т.д.) и действиях при возникновении дальнейших отказов.
Вопросы для самопроверки:

      1. Требования к порядку проведения обходов.
      2. Контроль выполнения обходов оперативным персоналом РЦ. 
3. Действия оперативного персонала при ликвидации нарушений в работе оборудования РЦ. 

      4. Что запрещается делать оперативному персоналу при   ликвидации технологических нарушений.

3.3 Порядок вывода оборудования РЦ в ремонт и ввод его в эксплуатацию после ремонта. 

3.3.1 (ПЦО- 8) Порядок вывода оборудования реакторного цеха в ремонт. 
До вывода оборудования в ремонт должны быть выполнены организационно-технические мероприятия и подготовлена необходимая документация в соответствии с требованиями АИ-21-ОППР "Административной инструкции. Техническое обслуживание и ремонт" и РД ЭО 0069 - 97  «Правила организации технического обслуживания и ремонта оборудования».
До начала вывода оборудования в ремонт оформляются по 2 тепловых (Форма наряда-допуска приведена в Приложении В) и дозиметрических  наряда (Форма дозиметрического наряда  приведена в Приложении Ж), которые накануне дня производства работ передаются на смену реакторного цеха и оформляются в «Журнале учёта работ по нарядам и распоряжениям». Форма «Журнала учёта работ по нарядам и распоряжениям» приведена в Приложении Б.

Порядок вывода оборудования в ремонт регламентируется  «Правилами техники безопасности при эксплуатации тепломеханического оборудования электрических станций и тепловых сетей» РД 34.03. 201-97.
Вывод основного оборудования в ремонт производится по заявкам.

Право подачи заявок на вывод основного оборудования в ремонт предоставляется начальнику эксплуатационного цеха или его заместителю по эксплуатации (начальник РЦ или ЗНРЦэ).

Заявки на вывод основного оборудования в ремонт записываются в «Станционный журнале заявок на вывод оборудования из работы» лицом, имеющим право на подачу заявки, либо передаётся этим лицом в письменной или устной форме (по телефону) начальнику смены станции (НСС), который и производит запись заявки в журнал.

Заявка на вывод основного оборудования в ремонт подписывается лицом, подавшим заявку, либо начальником смены станции, принявшим (записавшим заявку).

В заявке должно быть указано:

· наименование оборудования;

· для какой цели требуется вывод оборудования в ремонт (для выполнения текущего ремонта по годовому графику, для устранения дефекта);

· время начала и окончания ремонта;

              Примечание:

· время, затраченное на операции, связанные с выводом в ремонт и вводом в работу оборудования включается в продолжительность простоя оборудования в ремонте;

· если по какой-либо причине оборудование, выводимое в ремонт, не было отключено в намеченный срок, длительность ремонта сокращается, а срок включения в работу остаётся прежним.

· аварийная готовность, т.е. минимальное время, в течение которого ремонтные работы могут быть прекращены и оборудование может быть введено в работу.

Все плановые заявки должны соответствовать графикам ремонтов.

Заявки, как правило, должны подаваться накануне дня производства работ не позднее 14 часов накануне дня производства работ. Аварийные заявки могут подаваться в любое время суток.

Заявки на вывод в ремонт оборудования, при котором может измениться радиационная обстановка (например: ремонт вентсистемы и т.п.) или произойдёт потеря контроля за радиационной обстановкой  (например: ремонт газодувок; систем дозиметрического контроля и т.п.) подлежат согласованию с начальником ОРБ или ЗН ОРБ по эксплуатации.

Согласование недельного план-задания производится:

· с ремонтными подразделениями – начальником службы ремонта или его заместителями;

· с эксплуатационными подразделениями – заместителем ГИС по эксплуатации или первым заместителем ГИС – начальником службы ремонта;

· согласование на вывод в ремонт сборок эл. питания с эксплуатационными и ремонтными подразделениями – заместителем начальника службы ремонта по электрической части.

Рассмотрение заявок на вывод  в ремонт конкретного оборудования производится для тепломеханического оборудования –  первым заместителем ГИС – начальником службы эксплуатации или ЗГИС по эксплуатации.

Рассмотрение заявок на вывод  в ремонт электрооборудования  –  заместителем службы ремонта по электрической части.

ГИС, Первый заместитель ГИС , ЗГИС по  эксплуатации, заместитель начальника службы ремонта по электротехническому оборудованию должны ежедневно рассмотреть поданные заявки и  до 21.00 ч. дать указание  о возможности вывода из работы оборудования, приведённого в  приложении А; начальник цеха-владельца или его заместители -  для остального оборудования. 
Начальник смены РЦ должен выполнить вывод систем (оборудования) из работы или резерва на ТО и Р в соответствии с инструкциями по эксплуатации (технологическим регламентом), бланками переключений  и программами вывода оборудования на ТО и Р, утвержденными  главным инженером АЭС.  При этом руководствоваться  независимо от наличия разрешения на поданную заявку распоряжением начальника смены АС, отдаваемым непосредственно перед началом операций  по выводу систем (оборудования) из работы (резерва).
Отдельное вспомогательное технологическое  оборудование выводится в ремонт по согласованию с руководством цеха – владельца оборудования без подачи заявки начальнику смены станции.

Заявка на вывод в ремонт вспомогательного технологического  оборудования записывается в «Цеховой журнал заявок на вывод оборудования из работы»  лицом, имеющим право на выдачу разрешения вывода в ремонт вспомогательного технологического  оборудования (НРЦ, ЗНРЦэ, ВИЭ) либо передаётся этим лицом в письменной или устной форме (по телефону) начальнику смены реакторного цеха (НСРЦ), который  производит запись  в журнал.

В случае аварийного останова оборудования в результате его повреждения, восстановительный ремонт должен оформляться аварийной заявкой.

Начальники подразделений - владельцев оборудования должны подать аварийную заявку при ухудшении  технического состояния подконтрольного подразделению-владельцу  оборудования, выявленном  по  данным  эксплуатации, технического диагностирования  и регламентных проверок во избежание его отказа.
Аварийные заявки подаются всегда, вне зависимости о того, выведено ли уже оборудование аварийно из работы, производится его аварийный вывод из работы или требуется аварийный вывод из работы.

Аварийные заявки немедленно согласуются начальником смены станции с главным инженером станции в части сроков.

Ответ на аварийную заявку сразу же сообщается лицу, подавшему заявку.

НСС должен своевременно информировать руководство соответствующих цехов и подразделений о выводе оборудования в ремонт по аварийной заявке через НС цехов с целью выполнения наиболее полного объема ремонтных работ на данном оборудовании.
Ответственность за своевременность аварийного вывода в ремонт оборудования несёт начальник смены цеха, в ведении которого находится оборудование.

Фактическое время вывода оборудования в ремонт отмечается НСС в специальной графе «Станционного журнала заявок на вывод оборудования из работы» за своей подписью.

Фактическое время вывода оборудования в ремонт вспомогательного оборудования отмечается НСРЦ в специальной графе «Цехового журнала заявок на вывод оборудования из работы».
При необходимости увеличить длительность ремонта сверх разрешённого по заявке, должна быть подана дополнительная заявка руководителем (или его заместителями) цеха, подразделения, выполнявшего ремонт.

Заявка на продление ремонта согласовывается с цехом – владельцем оборудования в обязательном порядке.

Заявка на продление ремонта должна быть подана и разрешена до истечения срока действия основной заявки.

В тексте заявки необходимо указать причину продления.
При задержке работ против разрешённого (нормативного) времени руководство цеха задержавшего работы, в устной или письменной форме даёт объяснение главному инженеру и, если  объяснение будет сочтено необоснованным и продление заявки не разрешено, то цеху записывается брак.

НСС должен докладывать на селекторном совещании у главного инженера  об отклонениях по недельному  план – заданию на проведение ремонтных работ на  оборудовании АС.

НСС при приемке смены должен сообщить НС  цехов  обо всех заявках, по которым разрешен вывод оборудования в ремонт в его смену.

НСРЦ должен подготовить рабочее место и допустить ремонтный персонал к работам в установленном порядке.

3.3.2 (ПЦО- 9) Порядок ввода оборудования РЦ в эксплуатацию после проведения ремонта. 
По окончании ремонтных работ на оборудовании выполнить организационно-технические мероприятия.

Окончание ремонтных работ на оборудовании должно оформляться в соответствии с требованиями РД ЭО 0069 - 97  «Правила организации технического обслуживания и ремонта оборудования» и РД 34.03. 201-97 «Правила техники безопасности при эксплуатации тепломеханического оборудования электрических станций и тепловых сетей».

После окончания ремонтных работ руководители всех ремонтных бригад, производивших ремонтные работы,  должны  со своими бригадами   провести полную уборку рабочих мест.
Оперативный персонал реакторного цеха обязан оформить окончание ремонтных работ записью в «Журнале учёта работ по нарядам и распоряжениям» с указанием даты и времени окончания работ только после обязательного закрытия нарядов, приёмки рабочего места от ответственного руководителя и осмотра отремонтированного оборудования.

Ответственный руководитель работ должен закрыть дозиметрический наряд (или совмещенный наряд) после закрытия теплового (электрического) наряда.
Мастер (ст. мастер) бригады, выполняющей ремонт оборудования реакторного цеха должен известить  всех  мастеров (ст. мастеров) цехов, участвующих в ремонте данного оборудования, при досрочном выполнении работ или изменения последовательности работ.
Начальник смены реакторного цеха должен организовать настройку концевых выключателей регуляторов, задвижек и шиберов после ремонта в установленном порядке при участии персонала, производившего ремонт (при необходимости привлекается персонал ЦНИО).
Ответственный руководитель должен отписать готовность оборудования после ремонта для проведения испытаний оборудования  в журнале промежуточных актов (Приложение И) или в оперативном журнале начальника смены РЦ.
Начальник смены реакторного цеха обязан  сообщить НСС об окончании ремонтных работ и готовности системы (оборудования) для проведения испытаний (опробования) и  организовать проведение испытаний (опробований) оборудования по окончанию ремонта в соответствии с ОПЭ АС, на нормальных параметрах в течении времени, определенным лицом ответственным за исправное состояние оборудования, с разрешения НСС для оборудования согласно Приложения А и с разрешения начальника цеха для остального оборудования. При этом необходимо включить контрольно-измерительные приборы, блокировки, сигнализацию, дистанционное управление, устройства защиты и автоматики. 
Начальники подразделений владельцев оборудования или их заместители  сообщают НСС об окончании ремонтных работ и готовности системы (оборудования) к вводу его в эксплуатацию (можно по телефону).
Разрешение на ввод оборудования в эксплуатацию после ремонта оформляется за своей подписью начальником реакторного цеха или его заместителем по эксплуатации с указанием даты и времени, или по их полномочию начальником смены станции в каждом отдельном случае.

НСС (НРЦ, ЗНРЦэ) отмечает фактическое время окончания ремонта оборудования (испытаний) в специальной графе «Станционного журнала заявок на вывод оборудования из работы».

НСРЦ отмечает фактическое время окончания ремонта оборудования (испытаний) в специальной графе «Цехового журнала заявок на вывод оборудования из работы».
Оперативный персонал реакторного цеха вводит в работу (резерв) оборудование после ремонта с разрешения НСС и  в соответствии с «Инструкцией по оперативным переключениям в технологических схемах» Ис-001-ОТУ.
3.3.3 (ПЦО- 10) Порядок проведения опробований оборудования РЦ после выполнения ремонтных работ. 
В соответствии с ОПЭ АС по окончании ремонта основного оборудования производится опробование на номинальных параметрах в течение 48 часов, при этом должны быть включены контрольно – измерительные приборы, блокировки, сигнализация, дистанционное управление, устройства защиты и автоматики. Условия опробования должны быть отражены в оперативной и эксплуатационной документации.

При опробовании насосов фиксировать все его параметры в оперативном журнале и журнале замера вибрации. В журнале замера вибрации делаются записи о вибрации всех агрегатов очередей РЦ. Форма журнала замера вибрации приведена ниже.

При опробовании насосов фиксировать следующие параметры в оперативном журнале:

· время разворота;

· давление на всасе и на напоре;

· температура подшипников;

· расход среды;

· вибрация подшипников;

· токовую нагрузку двигателя;

· осевой сдвиг;

· протечки через сальники;

· замечания по работе включённого механизма.

Наименование агрегата
	№ п/ш

вид

вибрации
	1
	2
	3
	4
	Дата

Подпись



	«В»

вертикальная
	
	
	
	
	

	«П»

поперечная
	
	
	
	
	

	«О»

осевая


	
	
	
	
	


Вся вибрация записывается в микрометрах (мкм).

Допустимые нормы вибрации приведены в таблице 1.
	АГРЕГАТ
	Об/мин
	Эл. двигатель
	Насос

	ГЦН
	1000
	100
	

	МБН
	3000
	30
	

	НЛ
	1500
	60
	80

	НПР
	980
	80
	120

	НП
	1500
	60
	80

	НБ
	1450
	60
	80

	НС
	1500
	60
	80

	НСОС
	1500
	60
	80

	ННТ-1,2
	1450
	60
	80

	ННТ-3,4
	3000
	30
	40

	ННТ-5,6
	980
	80
	120

	НОАП
	3000
	30
	70

	НОНП
	3000
	30
	70

	НР
	3000
	30
	40

	НПО
	3000
	30
	40

	ТХМ
	3000
	30
	40


Таблица 1  Допустимые нормы вибрации оборудования РЦ

При приемке оборудования из ремонта считается, что оборудование находится в ремонте до тех пор пока:

·  не закрыты все наряды и распоряжения по данному оборудованию;

·  не устранены все замечания по работе (величина вибрации, температура подшипников, состояние концевых выключателей и т.п.);

·  не произведено его опробование (если выполнялся ремонт механической или электрической части) или не произведена проверка действия защит и блокировок оборудования (если выполнялся только ремонт КИПиА или релейной части).

Вопросы для самопроверки:

      1. Порядок вывода оборудования в ремонт.

      2. Данные, которые записываются в станционный журнал заявок.

      3. Порядок ввода оборудования в эксплуатацию после ремонта. 

      4. Параметры,  фиксируемые при опробовании оборудования после ремонта.

3.4 Наряд-допуск на ремонт тепломеханического оборудования РЦ.
Применение нарядно-допускной системы при ремонте оборудования АЭС позволяет обеспечить безопасные условия труда работников при воздействии на них опасных и вредных производственных факторов.

Нарядно-допускная система относится к организационным мероприятиям, обеспечивающими безопасность работ при ремонте оборудования,и включает в себя:

· оформление работы нарядом-допуском или распоряжением;

· допуск к работе;

· надзор во время работы;

· перевод на другое рабочее место;

· оформление перерывов в работе;

· оформление окончания работы.

3.4.1 (ПЦО- 11) Наряд-допуск, распоряжение.

Работы на оборудовании производятся по письменным нарядам-допускам и устным распоряжениям.

Наряд-допуск — это письменное распоряжение на безопасное производство работ, определяющее содержание, место, время и условия ее выполнения, необходимые меры безопасности, состав бригады и лиц, ответственных за безопасность работ.

По нарядам выполняются работы требующие подготовки рабочего места (разборка электрических схем, опорожнение оборудования от рабочей среды, закрытие задвижек и т.д.)

Наряд выдается на выполнение какой-либо конкретной работы на одном рабочем месте или на последовательное выполнение однотипных работ на нескольких рабочих местах одной схемы присоединения тепломеханического оборудования электростанции или тепловой сети, при этом все рабочие места готовятся одновременно.

Наряд  выдается на срок действия заявки на ремонт оборудования. Если срок действия его истек, а ремонт не закончен, заявка и наряд продлеваются. Наряд может продлить лицо, выдавшее его, или лицо, имеющее право выдачи нарядов на ремонт данного оборудования, на срок до полного окончания ремонта. При этом в обоих экземплярах наряда в строке «Наряд продлил» делается запись о новом сроке его действия. Продление наряда разрешается только один раз.

Перечень  работ выполняемых по нарядам утверждается главным инженером предприятия.

Право выдачи нарядов предоставляется инженерно-техническим работникам цеха, в ведении которого находится оборудование,  включенным в список лиц, имеющих право выдачи нарядов. Дежурный персонал, имеющий право выдачи нарядов, должен быть внесен в список лиц, имеющих это право.

Списки лиц, имеющих право выдача нарядов, быть руководителями работ по  нарядам, производителями работ по нарядам,  распоряжениям, должны утверждаться главным инженером предприятия и пересматриваться один раз в год, корректироваться при изменении состава лиц. Копии этих списков должны находиться на рабочем месте выдающего наряды, и начальника смены РЦ.

Выдача нарядов на ремонт оборудования, принадлежащего другим цехам  предприятия (электродвигателей, оборудования теплового контроля и автоматики и т.п.), но связанного с тепломеханическим оборудованием или расположенного в помещениях РЦ, производится лицами, в ведении которых находится оборудование, но с разрешения начальника смены реакторного цеха. Разрешение должно быть завизировано на полях наряда, а допуск зафиксирован в оперативном журнале начальника смены РЦ.

Учет и регистрация работ по нарядам и распоряжениям производятся в журнале учета работ по нарядам и распоряжениям где регистрируются только первичный допуск к работе и полное окончание ее с закрытием наряда (распоряжения).

Журнал должен быть пронумерован, прошнурован и скреплен печатью. Срок хранения законченного журнала 6 месяцев после последней записи. Форма журнала приведена в приложении “Б”.

Первичные и ежедневные допуски к работе по нарядам оформляются записью в оперативном журнале начальника смены реакторного цеха, при этом указываются только номер наряда и рабочее место.

Отключать теплообменные аппараты (трубопроводы) необходимо двумя последовательно установленными задвижками. Между ними должно быть дренажное устройство, соединенное непосредственно с атмосферой.

В отдельных случаях, когда нельзя отключить для ремонта теплообменный аппарат (трубопровод) двумя последовательными задвижками, допускается о разрешения главного инженера предприятия отключать ремонтируемый участок одной задвижкой. При этом не должно быть парения (утечки) через открытый на время ремонта на отключенном участке дренаж в атмосферу. Разрешение главного инженера фиксируется его подписью на полях наряда.

В случае отключения одной задвижкой теплообменных аппаратов и трубопроводов от действующего оборудования с температурой воды не более 45°С разрешение главного инженера на такое отключение не требуется.

Работы, не требующие проведения технических мероприятий по подготовке рабочих мест, могут выполняться по распоряжению.

Перечень работ, выполняемых по распоряжению одним человеком, должен быть определен исходя из местных условий и утвержден главным инженером предприятия.

Право выдачи распоряжений предоставляется лицам, имеющим право выдачи нарядов.

Распоряжения передаются непосредственно или с помощью средств связи.

Распоряжения имеют разовый характер, срок их действия определяется продолжительностью рабочего дня исполнителей.

При необходимости продолжения работы распоряжение должно отдаваться и оформляться заново.

3.4.2 (ПЦО-12) Лица ответственные за безопасность работ их права и обязанности.

Ответственными за безопасность работ, выполняемых по нарядам (распоряжениям), являются:

· выдающий наряд, 

· руководитель работ,

· производитель работ,

· дежурный (лицо из числа оперативного персонала), подготавливающий рабочее место;

· допускающий к работам;

· наблюдающий;

· члены бригады.

· Выдающий наряд, отдающий распоряжение устанавливает необходимость и возможность безопасного выполнения данной работы и отвечает за правильность и полноту указанных им в наряде мер безопасности.  Кроме того, он отвечает за назначение руководителя работ в соответствии со списками, утвержденными в установленном порядке, а также за назначение наблюдающего.

Выдающий наряд, проводит целевой  инструктаж руководителю работ.

· Руководитель работ отвечает:
· за назначение производителя работ в соответствии со списками;

· за численный состав бригады, определяемый из условий обеспечения возможности надзора за бригадой со стороны производителя работ (наблюдающего);

· за достаточную квалификацию лиц, включенных в состав бригады;

· за обеспечение производителя работ ППР. техническими условиями на ремонт или технологической картой;

· за полноту целевого  инструктажа производителя работ и членов бригады;

· за полноту и правильность мер безопасности в процессе производства работ. 

· за обеспечение бригады исправным инструментом, приспособлениями, такелажными средствами и средствами защиты, соответствующими характеру работы.

Руководитель работ совместно с производителем работ должен принимать рабочее место от допускающего и проверять выполнение мер безопасности, указанных в наряде.

Руководитель работ должен осуществлять периодический (не реже, чем через каждые 2 ч от времени допуска бригады к работе) надзор за работой бригад в части соблюдения ими правил техники безопасности.

Руководителями работ по нарядам могут назначаться инженерно-технические работники цехов электростанции, имеющие для этого достаточную квалификацию.

Назначение руководителя работ не обязательно при работе по распоряжению.
·   Производитель работ отвечает:
· за правильность выполнения необходимых в процессе производства работ мер безопасности, указанных а наряде;

· за соблюдение им самим и членами бригады требований инструкций по охране труда и выполнение мер безопасности, определенных ППР, технологическими документами и техническими условиями,

· за четкость и полноту инструктажа и указаний, которые он дает членам бригады непосредственно на рабочем месте;

· за наличие, исправность и применение инструмента, инвентаря, средств защиты, такелажных приспособлений;

· за сохранность установленных на месте работы ограждений, знаков безопасности, запирающих устройств.

Производитель работ, осуществляя руководство бригадой, не должен принимать непосредственного участия в работе, если ее выполнение требует непрерывного наблюдения за членами бригады.

Производителями работ по нарядам,  и распоряжениям могут назначаться работники подразделений предприятия и подрядных организаций, имеющие квалификацию не ниже IV разряда.

При ремонте вспомогательного оборудования допускается назначать производителями работ рабочих, имеющих III разряд.

·   Дежурный или лицо из числа оперативного персонала,   подготавливающий рабочее место отвечает:
· за правильное и точное выполнение мероприятий по подготовке рабочего места, определенных вышестоящим дежурным персоналом и инструкцией по эксплуатации оборудования 

· Допускающий отвечает:

· за правильность подготовки рабочего места;

· за правильность допуска к работе и полноту инструктажа руководителя работ, производителя работ и наблюдающего.

Первичный допуск к работам по нарядам и распоряжениям  производит начальник смены РЦ.
Допускающим к ежедневному продолжению работы по нарядам, а также при переводе бригады на другое рабочее место с разрешения начальника смены цеха РЦ может быть подчиненный ему дежурный персонал, обслуживающий оборудование.
· Наблюдающий назначается для надзора за бригадой строительных рабочих, разнорабочих, такелажников и других лиц при выполнении ими работы по наряду или распоряжению в непосредственной близости от действующего оборудования.

Необходимость назначения наблюдающего при выполнении вышеуказанных работ определяет лицо, выдающее наряд.

Наблюдающими назначаются лица, имеющие право быть производителями работ, или лица дежурного персонала.

При назначении наблюдающего в строке наряда «Производителю работ (наблюдающему)» вписываются соответствующие подстрочному тексту фамилии, инициалы, должность, разряд производителя работ и в скобках — наблюдающего. Наблюдающий расписывается в строке наряда «Производитель работ» после подписи производителя работ.

· Члены бригады отвечают:

· за выполнение требований инструкций по охране труда и указаний по мерам безопасности, полученных при инструктаже перед допуском к работе и во время работы;

· за применение выданных средств защиты, спецодежды и исправность используемого инструмента и приспособлений;

· за четкое соблюдение условий безопасности выполнения работы.

Допускается совмещение одним лицом обязанностей двух лиц с включением в каждый из списков, устанавливающих их полномочия.

При выполнении работ допускается одно из совмещений обязанностей:

· выдающего наряд (распоряжение) и руководителя работ,

· руководителя работ и производителя работ, в случае если на него выдан только один наряд.
При этом совмещение обязанностей производителя работ и допускающего запрещается.
3.4.3 (ПЦО- 13) Порядок и правила организации работ по нарядам-допускам.
· Порядок выдачи и оформления наряда

Наряд на работу выписывается в двух экземплярах (Приложение В). 
В обоих экземплярах должна быть соблюдена четкость и ясность записей. Исправления и перечеркивания написанного текста не допускаются.

При выполнении плановых ремонтных работ оба экземпляра передаются для подготовки рабочего места дежурному персоналу цеха  накануне дня производства работ. 

Разрешается выдача наряда в день производства работ при выводе в ремонт оборудования по аварийным заявкам.

Наряд выдается на одного производителя работ  с одной бригадой на одно рабочее место. На руки производителю работ выдается только один экземпляр наряда.

Допускается выдача наряда на несколько рабочих мест одной схемы присоединения тепломеханического оборудования, на несколько однотипных рабочих мест одного агрегата (например, ревизия дренажных вентилей на ГЦН). 
В этом случае работа производится при выполнении следующих условий:

· все рабочие места подготавливаются оперативным персоналом одновременно и принимаются руководителем работ, производителем работ и наблюдающим;

· производитель работ с бригадой и наблюдающий допускаются на одно из рабочих мест подготовленного участка;

· перевод бригады на другое рабочее место осуществляется допускающим или с его разрешения руководителем работ;

· перевод оформляется в таблице наряда подписями допускающего (или руководителя работ в графе допускающего) и производителя работ с указанием даты, времени и места работы;

· при выполнении перевода руководителем работ оформление его производится в экземпляре наряда, который находится у производителя работ. Об осуществленном переводе бригады руководитель работ извещает начальника смены цеха, который делает запись во втором экземпляре наряда и оперативном журнале.

Расширение рабочего места, изменение числа рабочих мест и условий производства работы, а также замена руководителя работ или производителя работ без выдачи нового наряда запрещается.

Число нарядов, выдаваемых одновременно на одного руководителя работ, в каждом случае определяет лицо, выдающее наряд.

При работе по наряду бригада должна состоять не меньше чем из 2 чел, включая производителя работ, который в строках наряда «с членами бригады» не указывается. Допускается включение в состав бригады практикантов и учеников, а также вновь принятых рабочих, проходящих практическое обучение, без проверки знаний правил техники безопасности в количестве одного практиканта или ученика на каждого основного члена бригады.

При этом практиканты и ученики должны быть закреплены персонально за квалифицированными рабочими бригады.

Ответственность за безопасность практикантов, учеников и вновь принятых рабочих несут производитель работ, а также члены бригады, за которыми они закреплены, что должно быть указано в строках наряда «с членами бригады».

При большой численности бригады, когда перечень всех ее членов не вмещается в строки наряда, разрешается прилагать к наряду список работающих с указанием фамилий, инициалов и разрядов. Этот список членов бригады, подписываемый руководителем работ, является неотъемлемой частью наряда. В этом случае в строке наряда указывается общая численность бригады и делается запись о наличии прилагаемого списка.

При выписке наряда в строках таблиц, не подлежащих заполнению, пишется «Не назначается», «Не предусматривается» и т.д.

В строках «Для обеспечения безопасных условий необходимо» наряда, перечисляются мероприятия по подготовке рабочих мест, в том числе и подлежащие выполнению дежурным персоналом других цехов. Выдающему наряд не следует определять меры безопасности, относящиеся к технологии производства работы.

В графе «Особые условия» наряда руководитель работ указывает меры безопасности в процессе производства ремонта оборудования и определяет необходимость проведения всей работы или ее части только под его непосредственным надзором, устанавливает порядок применения грузоподъемных и других машин и механизмов, средств индивидуальной защиты и т.д. 

Если недостаточно места в строках «Для обеспечения безопасных условий необходимо» и «Особые условия», к нему должен быть приложен отдельный лист с изложением условий выполнения работы, подписанный лицами, заполнившими эти строки, о чем в соответствующих строках наряда делается отметка.

· Допуск бригады к работе

Подпись в соответствующей строке наряда о выполнении условий производства работы (в том числе по оборудованию других цехов) старший дежурный персонал цеха  ставит после выполнения их в полном объеме.

При подготовке оборудования других цехов, связанного с ремонтируемым оборудованием, старший дежурный персонал цеха, в ведении которого находится ремонтируемое оборудование, подписывает наряд на основании сообщения начальника смены электростанции  или старшего дежурного соответствующего цеха   о выполнении им необходимых мероприятий по отключению указанного в наряде оборудования.

В соответствующих строках наряда указываются фамилии и должности лиц, подтвердивших по телефону, что необходимые меры безопасности выполнены.

По требованию начальника смены цеха  (допускающего) это сообщение должно быть подтверждено в строке «Дежурный персонал других цехов» подписью начальника смены электростанции или по его указанию - подписью старшего дежурного соответствующего цеха. 
Лицо, расписавшееся в наряде или сообщившее о выполнении необходимых мероприятий по отключению оборудования других цехов (участков), связанных с ремонтируемым оборудованием, отвечает за полноту и точность их выполнения.

Электрооборудование, связанное с тепломеханическим оборудованием, отключает электротехнический персонал по требованию начальника смены реакторного цеха с разрешения или по распоряжению НСС, НСБ.

Первичный допуск к работе по нарядам на оборудование, отключаемом для ремонта по диспетчерской заявке,  производится с разрешения НСС, о чем должна быть сделана отметка в соответствующей строке наряда перед допуском к работе.

При допуске к работе руководитель и производитель работ совместно с допускающим проверяют выполнение необходимых мероприятий по подготовке рабочего места, указанных в наряде.

Допускающий при инструктаже указывает, какое оборудование ремонтируемой схемы и соседних участков остается под давлением или напряжением, при высокой температуре, а также является пожаро-взрывоопасным, не допускает применения открытого огня, требует вентилирования и т.д., проверяет у руководителя работ и производителя работ наличие и срок действия удостоверений о проверке знаний правил техники безопасности и допускает их к работе.

При отсутствии удостоверения или истечении срока очередной проверки знаний правил техники безопасности и инструкций по охране труда допуск к работе запрещается.

Проверка подготовки рабочих мест и допуск к работе по наряду оформляются подписями допускающего, руководителя и производителя работ в соответствующих строках наряда. 
Оформление допуска должно производиться только на рабочем месте бригады, после чего допускающий в присутствии руководителя и производителя работ вывешивает на месте работы плакат или знак безопасности «Работать здесь!». Вывешивание этого плаката (знака) в отсутствие руководителя и производителя работ не допускается.

Первичный допуск по наряду  оформляется в таблице ежедневного допуска к работе.

Один экземпляр наряда передается производителю работ, второй остается у допускающего и хранится в папке действующих нарядов. 
Проверку удостоверений у членов бригады о проверке знаний правил техники безопасности, инструктаж и допуск к работе производит руководитель работ по наряду. Если обнаружится, что срок очередной проверки знаний по правилам техники безопасности истек, рабочие выводятся из состава бригады.

Производитель работ осуществляет допуск к работе и инструктаж каждого члена бригады непосредственно на его рабочем месте.

Если при получении наряда у дежурного персонала или производителя работ возникают какие-либо вопросы или сомнения, они обязаны потребовать разъяснения у руководителя работ или лица, выдавшего наряд.

По неправильно оформленному наряду, а также наряду, в котором не указана нумерация запорной и дренажной арматуры, обеспечивающей отключение и вывод трубопроводов и оборудования в ремонт, допуск к работе запрещается.

Дата первичного допуска к работе должна соответствовать дате начала работы, указанной в наряде, кроме наряда на работу, не связанную с выводом в ремонт оборудования.

Несоответствие в 1-2 дня допускается в исключительных случаях (задержка вывода в ремонт оборудования, аварийное положение и т.п.).

Подготовку рабочего места, выполнение необходимых мер безопасности и допуск к работе для ремонта оборудования, принадлежащего другим цехам (подразделениям), но связанного с тепломеханическим оборудованием или расположенного на территории и в помещениях теплосиловых цехов (электродвигатели, сборки, сварочные аппараты, арматура освещения, оборудование тепловой автоматики и измерений и т.п.), кроме закрытых распределительных устройств, осуществляет персонал подразделений, в ведении которых находится это оборудование, с ежедневного разрешения НСРЦ, о чем должна быть сделана запись в оперативном журнале.

 Первичный допуск к одновременной работе нескольких бригад других цехов и подрядных организаций на одном участке РЦ производит начальник смены реакторного цеха с разрешения начальника своего цеха  и начальника смены электростанции, о чем должна быть сделана запись в оперативном журнале.

Подписи членов бригады о получении инструктажа по мерам безопасности перед выполнением работы по распоряжению и лица, проведшего инструктаж, должны быть зафиксированы в журнале. Журнал, в котором ставят подписи указанные лица, определяет работодатель.

· Надзор во время работы

С момента допуска бригады к работе надзор за ней в целях соблюдения правил техники безопасности возлагается на производителя работ (наблюдающего).

Производитель работ должен организовать свою работу, а наблюдающий надзор так, чтобы постоянно следить за безопасностью всех членов бригады.

Производитель работ (наблюдающий) по наряду, должен все время находиться на месте работы. При необходимости отлучки производитель работ, если на это время его не может заменить руководитель работ, должен прекратить работу бригады и вывести ее в безопасную зону.

Кратковременный уход с места работы членов бригады допускается только с разрешения производителя работ, который до возвращения отлучившихся или до установления их местонахождения и предупреждения их об уходе бригады не имеет права уходить с бригадой с места работы.

Руководитель работ и дежурный персонал электростанции должны периодически проверять соблюдение работающими требований правил безопасности. 

При обнаружении нарушений у производителя работ отбирается наряд и бригада удаляется с места работы. 
Повторный допуск к работе может быть произведен с разрешения руководителя цеха  или лица, выдавшего наряд, при выполнении всех требований первичного допуска к работе с соответствующим оформлением наряда, а также после проведения внеочередного инструктажа по технике безопасности бригады с записью в оперативном журнале причины повторного допуска.

· Изменения в составе бригады

Изменение в составе бригады оформляет руководитель работ по данному наряду в таблице обоих экземпляров наряда.

При большой численности бригады, когда запись об изменении ее состава не умещается в таблице наряда, разрешается прилагать к нему отдельный лист с указанием изменений и записью в таблице о том, что произведены изменения согласно прилагаемому к наряду списку.

Вновь вводимые члены бригады допускаются к работе только после инструктажа руководителем и производителем работ.

· Оформление перерывов в работе

При перерыве в работе в течение рабочего дня (на обед, по условиям производства работ) бригада удаляется с рабочего места, и наряд остается у производителя работ.

Ни один из членов бригады не имеет права после перерыва приступить к работе самостоятельно. Допуск бригады после такого перерыва осуществляет производитель работ единолично без оформления в наряде.

Ни во время перерыва в работе бригады, ни в течение рабочего дня дежурный персонал не имеет права вносить в схему установки изменения, влияющие на условия производства работы в отношении мер безопасности, и только в аварийных случаях с ведома администрации цеха  разрешается изменять схему или включать в работу выведенное в ремонт оборудование в отсутствие ремонтной бригады при условии немедленного извещения руководителя и производителя работ о происшедших изменениях. До прибытия производителя работ и возвращения им наряда в месте производства работы должны быть расставлены лица, обязанные не допускать бригаду к продолжению работы.

По окончании рабочего дня место работы убирается, знаки безопасности, ограждения и запирающие устройства остаются на месте. Наряд сдается дежурному персоналу. 
Ежедневный допуск к работе оформляется в таблице наряда подписями допускающего и производителя работ, а окончание работы — подписями производителя работ и ответственного лица дежурного персонала с указанием даты и времени начала и окончания работ. 

На следующий день к прерванной работе по нарядам можно приступить после осмотра места работы, инструктажа бригады и проверки выполнения мер безопасности допускающим и производителем работ.

· Пробное включение оборудования.

Пробное включение оборудования в работу до полного окончания ремонта может быть произведено после удаления бригады, возвращения руководителем работ наряда ответственному лицу дежурного персонала цеха с оформлением в таблице ежедневного окончания работы и снятия временных ограждений, запирающих устройств и знаков безопасности.

Подготовка рабочего места и допуск бригады после пробного включения производятся заново. В этом случае руководитель работ расписывается в наряде в той же строке, где расписывается производитель работ, а дежурный персонал других цехов, участвующих в повторной подготовке рабочего места, расписывается в строке как допускающий по наряду.

Балансировку вращающихся механизмов с электроприводом, и другие работы, связанные с частым включением электрооборудования, разрешается производить без оформления перерывов в наряде, но с точным выполнением каждый раз необходимых технических мероприятий по отключению электрооборудования.

На период включения и нахождения электрооборудования под напряжением наряд должен находиться у дежурного персонала.

Работа должна выполняться под непосредственным наблюдением руководителя работ. По его требованию через начальника смены электроцеха или начальника смены электростанции  персонал электроцеха должен разбирать и собирать электрическую схему Включение или отключение механизмов осуществляет персонал, обслуживающий эти механизмы.

· Оформление окончание работы. Закрытие наряда.

После полного окончания работы бригада убирает рабочее место, затем производитель работ выводит ее, расписывается в наряде и сдает наряд руководителю работ.

Руководитель работ, принимая рабочее место от производителя работ после окончательного завершения работы, проверяет полноту и надежность ее выполнения, отсутствие посторонних предметов и надлежащую чистоту рабочих мест, затем расписывается в строке наряда «Работа полностью окончена», указывая время и дату.

При необходимости вместо руководителя работ приемка рабочего места и подпись в наряде в строке о полном окончании работ могут быть произведены лицом, выдавшим или продлившим наряд.

Ответственное лицо дежурного персонала закрывает наряд после осмотра рабочих мест лично или подчиненным персоналом, проверки отсутствия людей, посторонних предметов и после подписи наряда руководителем работ в строке о полном окончании работы, при этом указываются время и дата закрытия наряда.

Оборудование может быть включено в работу только после подписи руководителя работ в строке наряда о полном окончании работы и закрытия его ответственным лицом дежурного персонала, а также после удаления временных ограждений, знаков безопасности, запирающих устройств и восстановления на месте постоянных ограждений.

Контроль за правильностью оформления нарядов путем выборочной проверки должны производить лица, выдающие наряды, инженер-инспектор по технике безопасности и производственной санитарии и другие лица, уполномоченные на это.

Закрытые наряды хранятся в течение 30 дней у начальника смены цеха, после чего могут быть уничтожены. Срок хранения нарядов на проведение газоопасных работ 1 год со дня их выдачи.

3.4.4 (ПЦО- 14) Порядок  заполнения бланка наряда-допуска на ремонт тепломеханического оборудования.
1. После слов Наряд-Допуск пишется номер наряда (присвоенный при регистрации), если наряд выписан на производство пожароопасных работ, то после номера ставится индекс «П» (пожароопасный).

Пример:   Наряд-допуск № 23 «П».

В строке:
2. Предприятие, подразделение – указываются их названия.

Пример:   Предприятие САЭС. Подразделение РЦ.

3. Руководитель работ – указывается Ф.И.О. руководителя работ по данному наряду, его должность и название подразделения САЭС или подрядной организации, производящей ремонт, к которой он принадлежит.

Пример:   Руководитель работ – Ф.И.О., мастер ЦЦР. 

4. Производителю работ (наблюдающему) – Ф.И.О. производителя работ (наблюдающего), должность, квалификационный разряд, группа по электробезопасности.

Пример: Производителю работ (наблюдающему) – Ф.И.О. Слесарь ЦЦР  5 разряд,3гр.

5. С членами бригады – указывается общее количество человек (членов бригады без учета производителя работ по наряду), Ф.И.О., должность, квалификационный разряд и группа по электробезопасности каждого члена бригады, а также наличие практикантов, учеников.

Пример:   С членами бригады 3 чел. Ф.И.О. 1-го слесарь 4 разряда III гр.; Ф.И.О. 2-го слесарь 3 разряда IIIгр.; Ф.И.О. 3-го слесарь 5 разряда IIIгр.; Ф.И.О. практикант.

6. Руководителю работ – Ф.И.О. подпись руководителя работ по данному наряду.

7. Поручается, – указывается содержание работы, объект и место работы (номер помещения, где находится объект работы) если помещение большое, то координаты, оси, отметки расположения по высоте, ряд.

Пример:   Поручается ремонт 1НС-1 для замены дренажного вентиля 1АО.3111д1, пом. 008/1, или Поручается ремонт сварного соединения 46-3 опускного трубопровода БС-22, пом.403\1, отметка – 34,5м; оси 35-36; ряд И.

8. Начало работы – указывается дата, время начала работ и время планируемого (полного) окончания  работ (т.к. наряд, может быть продлен, если окончание ремонта, откладывается).

Пример:   Начало работы:  дата 20.05.06 время 800час.

Окончание работы:  дата 29.05.06 время 1600час.

9. Для обеспечения безопасных условий необходимо: – перечисляются мероприятия по подготовке рабочих мест и меры безопасности, в том числе и подлежащие выполнению дежурным персоналом других цехов.

Пример:   (Вывести в ремонт 1НС-1 для замены дренажного вентиля 1АО.3111д1)

А) Разобрать электрическую схему 1НС-1, отсоединить и заземлить кабель питания электродвигателя (выполняет электроцех).

Б)  Разобрать электрическую схему 1АО.3111 (выполняет цех ТАИ).

В)1АО.3111-1, 1АО.3111 закрыть, завязать на цепь, закрыть на замок, повесить плакат «Не открывать, работают люди». На дренажный вентиль 1АО.3111д1 повесить плакат (при допуске) “Работать здесь”.
10. Особые условия – указываются меры безопасности в процессе производства ремонта оборудования, и определяется необходимость проведения всей работы или ее части только под непосредственным надзором руководителя работ, устанавливается порядок применения грузоподъемных и других машин, средств индивидуальной защиты и т.д.

Пример: В процессе работы соблюдать правила пользования ручным электрифицированным инструментом, для защиты глаз применять защитные очки (заполняет руководитель работ).

11. Наряд выдан, руководитель работ проинструктирован: - пишется дата, время выдачи наряда, должность, подпись и Ф.И.О. лица выдавшего наряд (заполняется лицом, выдавшим наряд), а также подпись и Ф.И.О. руководителя работ, дата и время (заполняется руководителем работ).

Пример: Наряд выдан, руководитель работ проинструктирован. 

Дата: 19.05.06, время: 1500, должность: ЗНРЦ. Подпись (подпись).

Фамилия (фамилия). 
Руководитель работ: Подпись (подпись).

Фамилия (фамилия). Дата 19.04.04, время: 1500.

12. Наряд продлен по… - указывается дата, время до которого продлен данный наряд. Должность, фамилия, подпись лица, продлившего наряд и время заполнения данной строки. (Продлевать наряд имеют право лица, выдающие наряд).

Пример:   Наряд продлен по…: дата 02.06.06, время 1600, должность: ЗНРЦ, подпись, фамилия, дата 30.05.06, время 1400.

13. Условия производства работ выполнены – дата и время ставятся после выполнения всех без исключения условий, необходимых для безопасного выполнения работ.

Пример:   дата 20.05.06, время 600 (заполняет допускающий.)

14. Остаются в работе: – перечисляется оборудование, расположенное вблизи места работы и находящееся под напряжением, давлением, при высокой температуре, взрывоопасное и т.д.

Пример:   (Для 1НС -1)

Остаются в работе: под напряжением 1НС-2,3
15. Дежурный персонал других цехов (участков) – Цех, Ф.И.О., должность лица старшего оперативного персонала цеха (блока, участка), сообщившего о выполнении им необходимых мероприятий по отключению указанного в наряде оборудования, по телефону и подписывается допускающим.

По требованию начальника смены (допускающего) это сообщение должно быть подтверждено подписью старшего дежурного соответствующего цеха 
или НСС.

Пример:   Дежурный персонал других цехов (участков)

НС ЭЦ по телефону Ф.И.О. подпись (Допускающего, НСРЦ)

НС ЦТАИ по телефону Ф.И.О. подпись (Допускающего, НСРЦ)

Или НС ЭЦ Ф.И.О. подпись (личная).

16. Отметка о разрешении НСС – личная подпись НСС, или пометка о разрешении, переданном по телефону и подпись НС РЦ (заполняется, когда оборудование выводится по заявке).

Пример: Отметка о разрешении НСС – Ф.И.О., личная подпись, или «разрешается» по телефону Ф.И.О. НСС и подпись НС РЦ.

17. Ответственное лицо дежурного персонала цеха, руководитель работ по промежуточному наряду (ненужное зачеркнуть) – После полного выполнения всех условий, необходимых для безопасного выполнения работ 
НС РЦ(ИЭРО) ставит свою подпись.

Пример:   Ответственное лицо дежурного персонала цеха,  НС РЦ Ф.И.О., подпись.

18. Выполнение условий производства работ проверили, с оборудованием, оставшимся в работе, ознакомлены, проинструктированы и к работе допущены. Указывается дата и время. Ставят подписи – руководитель работ, производитель и допускающий (при первичном допуске).

19. Отметка о разрешении дежурного персонала химического цеха.    Оформляется лаборантом химического цеха после взятия анализа, если требуется по условиям подготовки наряда.

Пример:   Дата   20.05.06  концентрация Н2 < 0,2%. Подпись. 

20. Оформление ежедневного допуска к работе, окончания работы, перевод на другое рабочее место. 
Оформляется ежедневный допуск к работе по наряду, указывается наименование рабочего места, дата, время допуска. Если требуется, допускающий проводит инструктаж производителю работ (дополнительный) и визируется подписями производителя работ и допускающего.

Окончание работы в конце рабочего дня оформляется подписями производителя работ и ответственного лица дежурного персонала (НС РЦ или ИЭРО). После того как бригада выводится с рабочего места, а место убирается.

Пример:

	Наименование рабочего места
	Допуск к работе
	Окончание работы

	
	Меры безопасности проверены, бригада проинструктирована и допущена на рабочее место
	Бригада выведена, наряд сдан

	
	дата, время
	допускающий
	производитель
	дата, время
	производитель
	отв. лицо дежурн. персонала

	1НС-1 пом. 008\1 
	21.05
0730
	(подпись)
	(подпись)
	21.05
1530
	(подпись)
	(подпись)


21. Изменение в составе бригады.   Заполняется руководителем работ по наряду. В графах введен (выведен) указывается Ф.И.О., должность, разряд квалификационный, группа по электробезопасности вводимого и выводимого персонала из состава бригады. 

22. Работа полностью окончена.
После того как работа по наряду полностью окончена, рабочее место убрано, производитель работ расписывается в наряде и сдает наряд руководителю работ, руководитель работ проверяет полноту и надежность ее выполнения, надлежащую чистоту на рабочем месте и расписывается в строке наряда «Работа полностью окончена», указывая время и дату.

Допускающий закрывает наряд после осмотра рабочего места им лично, или подчиненным персоналом.

23. После закрытия наряда НС РЦ, расписывается в журнале «регистрации нарядов и распоряжений» в графе «наряд закрыт» с указанием даты и времени.
Вопросы для самопроверки:
1. Организационные мероприятия при проведении работ по наряду-допуску.
2. Работы, которые выполняются по нарядам и  по распоряжениям. 

3. Лица,  ответственные за безопасное проведение работ по нарядам.

4. Обязанности допускающего по нарядам и  лица из числа оперативного персонала подготавливающее рабочее место.

5. Порядок выдачи и оформления наряда.
6. Правила хранения  закрытых нарядов.

7. Порядок заполнения бланка наряда-допуска на ремонт тепломеханического оборудования РЦ.

3.5
Наряд-допуск на безопасное проведение пожароопасных работ
3.5.1 (ПЦО- 15) Порядок выдачи и оформления наряда-допуска на безопасное проведение пожароопасных работ.
Пожароопасными работами считаются: электросварочные, газосварочные, паяльные, окрасочные, работы с клеями, мастиками, битумами, полимерными и другими горючими материалами.

 Наряд-допуск на безопасное проведение пожароопасных работ (Приложение Е),  определяет содержание, место, время и условия производства, необходимые меры безопасности, состав бригады и лиц, ответственных за производство работ.

 Наряды-допуски выписываются в 2‑х экземплярах на одно рабочее место. В обоих экземплярах должна быть соблюдена четкость и ясность записей. Исправления и перечеркивания написанного текста не допускаются.

 Наряд-допуск выдается на 5  рабочих   дней.

Если срок действия наряда-допуска истек, а пожароопасные работы не окончены, его может продлить лицо имеющее право выдачи наряда-допуска, но не более чем на 10 рабочих дней.

При этом в обоих экземплярах наряда – допуска в строке “Наряд продлил” делается запись о новом сроке действия.

 Право выдачи наряда-допуска предоставляется руководителю подразделения или его заместителю, проведенных приказом по САЭС, а на пожароопасном оборудовании (маслохозяйство генераторов, маслопроводы, мазутные резервуары) – Главный инженер (или лицо, исполняющее его обязанности). При выдаче наряда главным инженером наряд должен быть завизирован начальником соответствующего цеха в графе “Наряд выдал”. 

 Образцы подписей лиц, имеющих право выдачи наряда-допуска, руководителями подразделений передаются в ПЧ‑7.

 Выдача наряда-допуска на проведение пожароопасных работ на оборудовании, расположенном в помещении другого цеха, производится лицами, в ведении которых находится оборудование, но с разрешения начальника смены цеха, на территории которого оно расположено. Разрешение должно быть завизировано на полях наряда – допуска. 
При этом ответственность несут:

· владелец оборудования - за безопасное проведение пожароопасных (повышенной опасности) работ и выполнение противопожарных мероприятий;

· владелец помещения (территории) - за обеспечение противопожарного режима.
 Первичное и ежедневное начало и окончание работ по наряду-допуску регистрируются в оперативном журнале. Наряду-допуску присваивается номер с индексом “П”. 

 Наряды-допуски на производство пожароопасных работ, проводимых в выходные и праздничные дни должны оформляться, как правило, заранее.

Оформленные наряды-допуски передаются руководителем или производителем работ накануне дня проведения работ для рассмотрения руководством пожарной части через инспектора ПЧ‑7 ВСРО‑1 в пом. 255 – в ЗКД.
Рассмотренные наряды-допуски руководством ПЧ‑7 в день проведения пожароопасных работ выдаются инспектором (в пом. 255 ВСРО‑1 с 7.00 до 10.00)

Расширение рабочего места и объема работ, указанных в наряде-допуске не допускается. В случае необходимости в увеличении объема работ и расширения рабочего места оформляется новый наряд-допуск.

Замена руководителя работ или производителя работ без выдачи нового наряда-допуска не допускается.

Число нарядов-допусков выдаваемых на одного руководителя работ, в каждом случае определяет лицо, выдающее наряд-допуск.

При работе по наряду-допуску бригада должна состоять не меньше, чем из двух человек, включая производителя работ.

Допуск бригады к работе. Выполнение работы. Окончание работы.

 При  первичном допуске к выполнению пожароопасных работ производитель работ совместно с инспектором ПЧ‑7 проверяют выполнение необходимых мероприятий по подготовке рабочего места, указанных в наряде-допуске.

Проверка подготовки рабочих мест и допуска к производству пожароопасных работ оформляется в наряде-допуске – начальником смены цеха, руководителем работ, – инспектором ПЧ‑7 и производителем работ.

 Ежедневный допуск к пожароопасным работам оформляется в наряде - допуске подписями допускающего, производителя работ и инспектора ПЧ-7.

 Лицо, расписавшееся в наряде - допуске отвечают за полноту и точность выполнения мер пожарной безопасности.

 После осмотра места проведения пожароопасных работ и инструктажа, один экземпляр наряда-допуска, который является приложением к наряду-допуску на ремонт тепломеханического оборудования, передается производителю работ. Второй остается у инспектора ПЧ‑7 и хранится после окончания работ в течение 3‑х суток.

Первичный допуск к производству пожароопасных работ должен соответствовать не позднее даты, указанной в наряде-допуске. Несоответствие в 1‑2 дня допускается в исключительных случаях.

С момента допуска бригады к производству пожароопасных работ непрерывный надзор за ней в целях соблюдения правил пожарной безопасности возлагаются на производителя работ.

 Производитель работ при проведении пожароопасных работ должен постоянно находиться на рабочем месте; при необходимости отлучки, если его не может заменить руководитель работ, должен прекратить работу бригады и вывести ее в безопасную зону.

Кратковременный уход с места работы членов бригады допускается с разрешения производителя работ.

Руководитель работ, оперативный персонал цеха, инспектор ПЧ‑7 должны периодически проверять соблюдение работающими требований  правил пожарной безопасности и условий производства работ.

Изменения в составе бригады оформляется руководителем работ данному наряду - допуску в таблице обоих экземпляров наряда.

Вновь вводимые члены бригады допускаются к работе только после инструктажа руководителем и производителем работ.

Визуальный контроль за местом проведения пожароопасных работ после их окончания, должен осуществляться дежурным персоналом в течение 3 часов, после чего, наряд закрывается.

Руководитель работ, принимая рабочее место от производителя работ после окончательного завершения работы, проверяет надлежащую чистоту рабочего места, отсутствие посторонних предметов, затем расписывается в строке наряда-допуска о полном окончании работ, указывая время и дату.

При необходимости вместо руководителя работ приемка рабочего места и подпись в наряде-допуске в строке о полном окончании работ могут быть произведены лицом, выдавшим или продлившим наряд-допуск.

Ответственное лицо дежурного персонала закрывает наряд-допуск после осмотра рабочих мест лично или подчиненным персоналом, проверки отсутствия людей, посторонних предметов и после подписи наряда-допуска руководителем работ в строке о полном окончании пожароопасных работ, при этом указывается время и дата закрытия наряда-допуска.

Закрытые наряды-допуски сдаются  начальнику смены и хранятся вместе с нарядом-допуском на выполнение работ в течение одного месяца со дня их выдачи.

  Принимать меры к защите пожарных извещателей в период производства ремонтных и других работ в помещениях, оборудованных установками пожарной автоматики (Приложение Д) от возможного попадания краски, дыма, пыли, пара и аэрозолей.

  Указывать в наряде-допуске на производство работ с возможным образованием дыма, пыли, пара, аэрозолей в строке «Меры по обеспечению безопасности»: необходимость перевода установок пожарной автоматики с автоматического режима работы в ручной, с указанием номеров помещений; способ защиты извещателей от посторонних воздействий.

  Допускать к производству работ с возможным образованием дыма, пыли, пара, аэрозолей   при разрешающей резолюции начальника смены ЭЦ или оперативного персонала цехов.

  Ввод установок в эксплуатацию по окончанию работ осуществляет оперативный персонал с уведомлением начальника смены ЭЦ.  

Примечание:

 Место проведения пожароопасных (повышенной опасности) работ необходимо очищать от горючих веществ и материалов в радиусе, указанном в таблице.

	Высота точки сварки над уровнем пола или прилегающей территории, м.
	0
	2
	3
	4
	6
	8
	10
	Свыше

10

	Минимально допустимый радиус зоны очистки, м
	5
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14


 Находящиеся в пределах указанных радиусов строительные конструкции, настилы полов, отделка и облицовка, а также изоляция и части оборудования, выполненные из горючих материалов, должны быть защищены от попадания на них искр металлическими экранами, асбестовым полотном или другими негорючими материалами, а при необходимости политы водой.

Вопросы для самопроверки:


1. Какие работы считаются пожароопасными.
2.  Сроки, на которые выдается пожароопасный наряд и сколько раз может быть продлен.
3. Право выдачи наряда, на пожароопасное оборудование масляной системы ГЦН, маслопроводы и т. д.
4. Время осуществления визуального контроля за местом проведения пожароопасных работ  после их завершения.
5. Организационные мероприятия при переводе установок пожарной автоматики с автоматического режима на ручной.
3.6 Дозиметрический наряд или распоряжение
3.6.1 (ПЦО- 16) Организация и порядок проведения работ по дозиметрическим нарядам.
Дозиметрический наряд - это письменное распоряжение на безопасное проведение радиационно-опасной работы, определяющее содержание, место, время, условия ее выполнения, необходимые меры радиационной безопасности, состав бригады и лиц, ответственных за безопасность работы. 

Дозиметрический наряд (Приложение Д) регламентирует условия безопасного проведения работ, а также разрешенную дозу облучения для каждого члена бригады на выполнение всей работы. По дозиметрическим нарядам выполняются радиационно-опасные работы, требующие подготовки рабочего места и ограничения их продолжительности, при выполнении которых индивидуальные дозы облучения могут превысить 0,2 мЗв (0,02бэр). Все дозиметрические наряды регистрируются в журналах учета работ («Журналах регистрации дозиметрических допусков по нарядам»), ведущихся оперативным персоналом ОРБ.

Распоряжения на проведение работ, выдаваемые ответственными лицами структурных подразделений, регистрируются в журналах учета работ, ведущихся этими подразделениями. Кроме того, ответственное лицо фиксирует распоряжение на ЩДК в «Журнале регистрации дозиметрических допусков по распоряжениям», указав (через дробь) номер распоряжения по своему структурному подразделению и подтвердив своей подписью в графе «Руководитель, производитель работ» достоверность информации о месте и характере работ.

Cамовольное производство работ и расширение рабочего места – запрещается.

Право выдачи нарядов и распоряжений предоставляется руководителям, заместителям руководителей, а также инженерно-техническим работникам структурных подразделений,  включенным в список лиц, имеющих право выдачи нарядов. При этом инженерно-техническим работникам подразделений предоставляется право выдачи нарядов на проведение только тех работ, при выполнении которых требуется установление разрешенной индивидуальной дозы облучения не более 1 мЗв (0,1бэр). Наряды на проведение работ, при выполнении которых требуется установление индивидуальной дозы облучения более 1 мЗв, выдаются руководителями подразделений или их заместителями.

Разрешенная доза облучения  устанавливается исходя из имеющейся дозовой нагрузки. Участие в проведении радиационно-опасных работ допускается при запасе дозы не менее 5 мЗв (0,5 бэр) до КУ, при запасе дозы менее 2 мЗв (0,2 бэр) до КУ работник выводится из ЗКД.

Если, несмотря на принятые меры безопасности выполнение работ при условии не превышения индивидуальной дозы облучения, равной 1 мЗв, руководители АС и подразделений имеют право разрешить повышенную дозу облучения:

· начальники, заместители начальников структурных подразделений АС до 2 мЗв (0,2 бэр);

· заместители главного инженера по согласованию с начальником ОРБ АС до значения контрольного уровня индивидуальной дозы облучения, установленного Эксплуатирующей организацией;

· директор, главный инженер АС по согласованию с Эксплуатирующей организацией до 50 мЗв (5 бэр).

Указанные разрешения должны быть своевременно оформлены письменным распоряжением в (Журнале административных распоряжений по дозовым нагрузкам( на ЩДК. Допускается оформление указанных разрешений на бланке дозиметрического наряда.

Работы по дозиметрическому наряду (в дополнение к требуемым ПТБ формам) проводятся при выполнении хотя бы одного из условий:

· при превышении ДМД при однофакторном облучении для помещений постоянного пребывания - 10 мкЗв/час (1 мбэр/час) на рабочем месте или 36 мкЗв/час (3,6 мбэр/час) на r = 10 см от оборудования;

· при уровне радиоактивного загрязнения на рабочем месте более 500 ( част/см2(мин;

· при объемной активности аэрозолей более 1х10-11Ки/л;
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· если в процессе работ возможно изменение радиационной обстановки до величин, больших указанных выше;

· при проведении любых работ в ЦЗ;

· при проведении всех новых радиационно-опасных работ.

Оформление дозиметрического наряда включает:

· назначение руководителя и производителя работ;

· определение планируемой на выполнение работ коллективной дозы облучения (определяться на основе данных о дозах облучения, полученных при выполнении однотипных работ ранее или исходя из радиационной обстановки и времени, требуемого для выполнения работы);

· определение состава бригады и установление разрешенной индивидуальной дозы облучения;

· оформление разрешения на получение членами бригады дозы облучения (если работу невозможно выполнить при условии непревышения индивидуальной дозы облучения, равной 1 мЗв);

· определение мер радиационной безопасности (дополнительных средств индивидуальной защиты, особых условий выполнения работы, контроля и обеспечения радиационной безопасности).

 Дозиметрический наряд выписывается в двух экземплярах и сдается на ЩДК, дежурному персоналу ОРБ для первичной визуальной проверки правильности оформления накануне дня производства работ (до 2100час). Далее персонал ОРБ (в смену 1600ч) проверяет соответствие указанных в наряде ответственных лиц спискам, разрешенные дозы и регистрирует в журнале и ЭВМ данные по наряду (вид, место, объект и характер работ, ответственных лиц и членов бригады). В день производства работ дозиметрический наряд выписывается и сдается на ЩДК с визой НСС о срочной необходимости проведения незапланированных работ.

При проведении типовых работ в условиях неизменной радиационной обстановки допускается работа по дозиметрическому наряду на срок не более 10 суток (со дня открытия); по истечении следующих за днем закрытия суток наряд считается просроченным.

Запрещается расширение рабочего места, изменение условий производства работ, замена руководителя или производителя работ без выдачи нового наряда. Новый наряд выписывается также при замене членов бригады более чем на 50%.

Если выдающий наряд не имеет права назначить дозовую нагрузку, указанную в наряде, то в графе «Разрешенная доза» ставится подпись назначившего дозу. 

Допускающий (НСЦ) отвечает за:

· правильность подготовки рабочих мест, достаточность мер безопасности, необходимых при производстве работ;

· правильность допуска к работе и полноту инструктажа производителя и руководителя по особенностям работы на данном рабочем месте;

· ведение технологического процесса, предотвращающего ухудшение радиационной обстановки на рабочем месте. Он обязан немедленно сообщить НС ОРБ о переключениях и операциях на оборудовании, могущих привести к ухудшению радиационной обстановки (прекращение циркуляции сред, дренирование и т.п.);

· приемку рабочего места (отсутствие людей, посторонних предметов, включая СИЗ);

· переоблучение подчиненного персонала.

Допускающий по наряду на ремонт тепломеханического оборудования при первичном допуске по дозиметрическому наряду подтверждает проверку выполнения условий безопасности работы, проведение инструктажа членам бригады, ставит Ф.И.О. и  расписывается в строке наряда -  начальник смены цеха (допускающий).

При необходимости работ по нескольким дозиметрическим нарядам в одном помещении НСС, НСРЦ совместно с НС ОРБ устанавливает последовательность выполнения операций (особенно с высокоактивным оборудованием), исключающую незапланированное облучение персонала и обеспечивающее соблюдение мер РБ.

При разрешенном времени работ менее 10 минут работа производится под непрерывным контролем дозиметриста.

При выполнении работ по распоряжению ответственный за обеспечение РБ (во время данной работы) представитель цеха:

 При полном окончании работы бригада убирает, дезактивирует рабочее место, затем производитель выводит бригаду, расписывается в дозиметрическом наряде и сдает его руководителю.

В графе 11 наряда НСРЦ ставит подпись после проверки чистоты рабочих мест, при оформлении полного окончания работы. 

НС ОРБ закрывает дозиметрический наряд после измерения радиационной обстановки и контроля рабочих мест лично или дозиметристом. Закрытые наряды хранятся на ЩДК в течение 30 суток с момента закрытия.

Вопросы для самопроверки:

1. Доза индивидуального облучения, при которой выписывается дозиметрический  наряд.

2. Кто имеет право разрешить повышенную дозу облучения, и какую.

3. Условия, при каких  проводятся работы по дозиметрическому наряду (в дополнение к требуемым ПТБ формам)

4. Условия, когда требуется оформление нового наряда.

5. Ответственность допускающего по дозиметрическому наряду.

6. Условие, когда работа производится под непрерывным контролем дозиметриста.

Приложение

Комплект наглядных материалов и дополнительной документации по данному занятию согласно перечню:

1.Слайды:

1.1 Слайд №1 Порядок выявления и устранения дефектов оборудования РЦ. Нарядно-допускная система.
1.2 Слайд №2 Конечная цель обучения

1.3 Слайд №3 Промежуточные цели обучения
1.4 Слайд №4 Промежуточные цели обучения
1.5 Слайд №5 Оперативные состояние оборудования
1.6 Слайд №6 Меры поддержания оборудования в исправном состоянии
1.7 Слайд №7 Документы, определяющие порядок и правила проведения об- ходов
1.8 Слайд №8 Документы, фиксирующие результаты обходов
1.9 Слайд №9 Контроль при обходах тепломеханического оборудования
1.10 Слайд №10 Контролирующие лица выполнения обходов
1.11 Слайд №11 Оперативная документация выполнения обходов
1.12 Слайд №12 Задачи при ликвидации нарушений в работе оборудования
1.13 Слайд №13 Действия оперативного персонала при ликвидации технологических нарушений
1.14 Слайд №14 Заявка на вывод оборудования в ремонт
1.15 Слайд №15 Фиксированные параметры при опробовании насосов
1.16 Слайд №16 Наряд-допуск
1.17 Слайд №17 Лица, ответственные за безопасность работ по нарядам-допускам
1.18 Слайд №18 Обязанности допускающего по наряду-допуску
1.19 Слайд №19 Пожароопасные работы 
1.20 Слайд №20 Ответственность при проведении пожароопасных работ
1.21 Слайд №21 Дозиметрический наряд

1.22 Слайд №22 Работы, выполняемые по дозиметрическим нарядам
1.23 Слайд №23 Разрешение повышенных доз облучения
1.24 Слайд №24 Условия оформления дозиметрического наряда
1.25 Слайд №25 Ответственность допускающего по дозиметрическому наряду
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Приложение А
Перечень систем (оборудования) РЦ, вывод в ремонт которых необходимо оформлять в Станционном журнале заявок на вывод оборудования из работы.

	№п/п
	Наименование оборудования (системы)
	Оперативное 

обозначение
	Цех-владелец

	1
	Главные циркуляционные насосы
	ГЦН
	РЦ

	2
	Насосы маслоблоков главных циркуляционных насосов
	МБН
	РЦ

	3
	Насосы системы охлаждения неаварийной половины реактора
	НОНП
	РЦ

	4
	Насосы системы охлаждения аварийной половины реактора
	НОАП
	РЦ

	5
	Теплообменники системы аварийного охлаждения реактора
	ТОАП
	РЦ

	6
	Насосы спринклерно-охладительной системы
	НСОС
	РЦ

	7
	Теплообменники спринклерно-охладительной системы
	ТСОС
	РЦ

	8
	Насосы контура охлаждения  системы управления защитой
	НС
	РЦ

	9
	Теплообменники контура охлаждения системы управления защитой 
	СУЗ-ТО
	РЦ

	10. 
	Насосы системы продувки и расхолаживания
	НР
	РЦ

	11. 
	Насосы воды промконтура
	НПР
	РЦ

	12. 
	Насосы повышения давления технической воды
	ННТ-1,2
	РЦ

	13. 
	Разгрузочно-загрузочные машины
	РЗМ
	РЦ

	14. 
	Оборудование системы удаления водорода
	УВО1-18
	РЦ

	14. 
	Адсорберы установки подавления активности
	АД 1-4
	РЦ

	15. 
	Холодильные машины  установки подавления активности
	ТХМ
	РЦ


ПРИЛОЖЕНИЕ Б
Журнал учёта работ по нарядам и распоряжениям

	№

распоряжения


	№

н

а

р

я

д

а


	Место и

наименование

работы


	Произво-

дитель ра-

бот или

наблюдаю-

щий

(Ф.И.О.)

При работах по распоряжению группа или

разряд


	Члены бригады,

работающие

по распоря-

жжению

( Ф.И.О.)

группа или

разряд


	Лицо,

отдав-

шее

распо-

ряжение


	Дата, время и 
подпись

лица, допустившего к

работе и принимающего рабочее место

по окончании работы



	
	
	
	
	
	
	Допуск к

работе

	Наряд

закрыт,

работа по

распоряжению

окончена



	
	
	
	
	
	
	
	


ПРИЛОЖЕНИЕ В
НАРЯД – ДОПУСК

Предприятие  САЭС            





Подразделение  РЦ

Руководитель работ

                                                          (фамилия, инициалы, должность)

Производителю работ (наблюдающему)

              (ненужное зачеркнуть)                                                                        (фамилия, инициалы, должность, разряд)
С членами бригады                    чел.
                                                                                                                                 (фамилия, инициалы, разряд, группа)



Руководителю работ

                                                    (подпись, фамилия)

Поручается

                                                (содержание работы, объект, место работы)

Начало работы: дата                                       время                    Окончание работы: дата                                время

Для обеспечения безопасных условий необходимо:

Особые условия:


Наряд выдан, руководитель работ проинструктирован: дата                           время                  должность

Подпись                      Фамилия                                                   Руководитель работ: подпись

Фамилия                                          дата                                       время

Наряд продлен по дата                           время                          должность

Подпись   фамилия                                         дата                          время 

Условия производства работ выполнены: дата                                             время 

Остаются в работе

                    (оборудование, расположенное вблизи места работы и находящееся под напряжением, давлением,


                                                при высокой температуре, взрывоопасное и т.п.)


Дежурный персонал других цехов (участков)

                                                                                         (цех, должность, подпись, фамилия)


Отметка о разрешении НСС

                                             ( Подпись или пометка о разрешении, переданном по телефону и подпись НСЦ) 

Ответственное лицо дежурного персонала цеха, руководитель работ по промежуточному наряду 

( ненужное зачеркнуть)

Выполнение условий производства работ проверили, с оборудованием, оставшимся в работе,  ознакомлены, проинструктированы и к работе допущены. Дата ______________  время _______________

Производитель работ                                       Руководитель работ                                 
                                               подпись                                                                     подпись
Допускающий                                                 
                                         подпись
Отметка о разрешении дежурного персонала химического цеха

	дата
	Содержание записи
	подпись
	дата
	Содержание записи
	подпись

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


                 Оформление ежедневного допуска к работе, окончание работы, перевод на другое рабочее место

	Наименование

рабочих мест
	           Допуск к работе
	                 Окончание работы

	
	     Меры безопасности проверены

     бригада проинструктирована и

      допущена на рабочее место
	      Бригада выведена, наряд сдан



	
	  Дата

  время
	 Допускающий(подпись)
	Производитель  работ

(подпись)
	Дата   время
	Производитель

работ

(подпись)
	Ответственное лицо дежурного персонала

(подпись)

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


                 ИЗМЕНЕНИЕ В СОСТАВЕ БРИГАДЫ:

	             Введен в состав бригады

 (фамилия, инициалы, разряд, группа)
	      Выведен из состава бригады (фамилия, инициалы, разряд, группа)
	Дата   время
	  Руководитель   работ

  (подпись)

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


            Работа полностью окончена:                                                            
                                                                            дата                                                      время
 Производитель работ                                                               руководитель работ
                                                                        (подпись)                                                                                (подпись)

 Рабочие места осмотрены, наряд закрыт:                                   

                                                                                    дата                                        время
  Ответственное лицо дежурного персонала 
                                                                                                                             (подпись)     

Приложение Г
ПЕРЕЧЕНЬ

работ, выполняемых в подразделениях САЭС

по нарядам-допускам

	Виды работ
	Обоснование

	1
	2

	Работы проводимые на плато реактора
	РД 34.03.284.96

Приложение 2.

	Ремонт и внутренний осмотр турбин и их вспомогательного оборудования (конденсаторов, теплообменных аппаратов, масляных систем, подшипников, стопорно  - регулирующих клапанов, эжекторов, СПП-500 -1, паросборных устройств системы охлаждения патрубков турбин, СС, КС-1,КС-2, РД, РБ-9, ПНД, ИУ, сосудов УСГС и т.д.)
	п. 4.1.6

РД 34.03.281-97

	Ремонт котельных агрегатов (работа внутри топок, барабанов, на конвективных поверхностях нагрева, в газоходах воздуховодах)
	п. 4.1.6   РД 34.03.201-97

	Ремонт насосов
	п. 4.1.6   РД 34.03.201-97

	Ремонт вращающихся механизмов
	п. 4.1.6   РД 34.03.201-97

	Ремонт компрессорных установок
	п. 3.1.3 РД 153-34.0-

03.205-2001

	Ремонт вентиляционных установок
	п. 3.1.3 РД 153-34.0-03.205-2001

	Установка и снятие заглушек на трубопроводах.
	п. 4.1.6   РД 34.03.201 - 97

	Демонтаж и монтаж оборудования
	п. 4.1.6   РД 34.03.201 - 97

	Врезка гильз и штуцеров для приборов, установка и снятие измерительных диафрагм расходомеров
	п. 4.1.6   РД 34.03.201 - 97

	Ремонтные работы в мазутном хозяйстве
	П.  4.1.6   РД 34.03.201 - 97

	Ремонт трубопроводов и арматуры без снятия ее с трубопроводов, ремонт или замена импульсных линий (газо – мазуто - масло - и паропроводов, трубопроводов пожаротушения, дренажных линий, трубопроводов с ядовитыми и агрессивными средами, трубопроводов горячей воды с температурой выше 45°С).
	п. 4.1.6   РД 34.03.201 – 97

П.6.3.3   НП-045-03

П.6.3.2   ПБ 10-573-03

	Ремонт сосудов, работы проводимые внутри сосуда.
	П.7.4.6    ПБ 03-576-03

П.7.4.3    НП-044-03

	Работы в местах опасных в отношении загазованности, взрывоопасности и поражения электрическим током и с ограниченным доступом посещения
	п. 4.1.6   РД 34.03.201-97

	Работы в камерах, колодцах, аппаратах, бункерах, резервуарах, баках, коллекторах, туннелях, трубопроводах, каналах и ямах, конденсаторах турбин, напорных водоводах, сбросных каналах и других емкостях.
	п. 4.1.6    РД 34.03.201-97

	Дефектоскопия оборудования
	п. 4.1.6    РД 34.03.201-97

	Химическая очистка оборудования
	п. 4.1.6    РД 34.03.201-97

	Нанесение антикоррозионных покрытий, гидроизоляционные работы
	п. 4.1.6    РД 34.03.201-97

п.3.1.3 РД 153-34.0-03.205

	Сборка и разборка лесов и креплений стенок траншей, котлованов
	п. 4.1.6 РД 34.03.201-97

п. 3.1.3 РД 153-34.0-03,205-2001

	Теплоизоляционные работы
	п. 4.1.6 РД 34.03.201-97

	Ремонт и устройство кровельных и других работ на крыше зданий и сооружений
	 ПОТРМ-012-2000

	Земляные работы в зоне расположения подземных коммуникаций
	п. 2.13  РД 34.03.201-97

	Рытье котлованов, траншей глубиной более 1,5 м и производство работ в них
	ПОТРО 14000-005-98

Приложение 1

	Разработка и крепление грунта в выемках глубиной более 2 м
	ПОТРО 14000-005-98

Приложение 1

	Загрузка, догрузка и выгрузка фильтрующего материала, связанные со вскрытием фильтров
	п. 4.1.6   РД 34.03.201-97

	Ремонтные работы в хлораторной и электролизной установках
	п. 4.1.6  РД 34.03.201-97

п. 4.3.5  ПОТРМ-016-2001

	Ремонт дымовых труб, зданий и сооружений
	п. 4.1.6  РД 34.03.201-97

	Работы с применением пиротехнического инструмента
	п. 5.5.12ПОТРМ-012-2000

	Верхолазные работы, работы на высоте с применением предохранительного пояса и страховочного каната
	п. 6.15  ПОТРМ-012-2000

РД 34.03.284-96

Приложение 1

	Работы по приготовлению и применению горячих битумных мастик
	РД 34.03.284-96

Приложение 2

	Бурение скважин и шпуров
	РД 34.03.284-96-

Приложение 2

	Работы по удалению наледей с оборудования, зданий, сооружений и других объектов
	Распоряжение ГИС №94 от 11.03.2004

	Работы с применением легковоспламеняющихся, горючих и взрывоопасных жидкостей и материалов
	РД 34.03.284-96

Приложение 1

	Ремонт, зачистка, нейтрализация резервуаров, тары и других емкостей из-под нефтепродуктов, кислот, щелочей и других агрессивных, токсичных, легковоспламеняющихся и взрывоопасных веществ и смесей
	РД 34.03.284-96

Приложение 2

	Все работы, выполняемые кранами  в условиях фактической или возможной радиационной опасности. 
	П.8.6.3.  НП-043-03

	Производство работ стреловыми кранами, подъемниками на расстоянии менее 30 м от ЛЭП или ВЛ, в охранной зоне и ЛЭП выполненной гибким кабелем.
	П.9.5.17  НП-043-03

Приложение 22

П.4.5.8 ПБ 10-611-03

	Выполнение работ с применением грузоподъемных кранов и других строительных машин в охранных зонах воздушных линий электропередачи (ВЛ), инженерных коммуникаций, вблизи или на территории складов легковоспламеняющихся или горючих жидкостей, горючих или сжиженных газов.
	п.13.3ПОТРМ-016-2001

СНиП 12-03-2001

Приложение Е



	Осуществление текущего ремонта, демонтажа оборудования, а также производство ремонтных или каких-либо строительно-монтажных работ при наличии опасных факторов действующего предприятия
	СНиП 12-03-2001

Приложение Е

	Выполнение работ в непосредственной близости от полотна или проезжей части эксплуатируемых автомобильных и железных дорог.
	СНиП 12-03-2001

Приложение Е

	Работы по подъему, спуску и перемещению тяжеловесных и крупногабаритных грузов при отсутствии машин соответствующей грузоподъемности.
	ПОТРО 14000-005-98

Приложение

	Ремонт крупногабаритного оборудования высотой 2м и более
	ПОТРО 14000-005-98

Приложение 1

	Ремонтные, строительные , монтажные работы, обслуживание светильников и другие работы, выполняемые с имеющихся на кране площадок.
	П.9.5.12 НП-043-03

Приложение 22

	Допуск персонала, обслуживающего краны, а также других рабочих на крановые пути и проходные галереи действующих мостовых и передвижных консольных кранов для производства ремонтных или каких-либо работ.
	П.9.5.9 НП-043-03

Приложение 22

	Ремонт грузоподъемных кранов, крановых тележек, подкрановых путей
	п. 4.1.6  РД 34.03.201-97

	Текущие и капитальные ремонты гидротехнических сооружений
	п. 3.1.3   РД 153-34.0-03.205-2001

	Установка и снятие ремонтных затворов на БНС, ВЗС, концевом и тепловом сбросах
	п. 3.1.3   РД 153-34.0-03.205-2001

	Все виды подводных работ
	п. 3.1.3   РД 153-34.0-03.205-2001

	Работы проводимые с плавучих средств
	п. 3.1.3  РД 153-34.0-03.205-2001

	Все виды работ и осмотров в водопроводящем тракте (водоводы, спиральные камеры, отсасывающие трубы, аванкамеры), а также в каналах, шахтах, туннелях, колодцах, баках, резервуарах.
	п. 3.1.3  РД 153-34.0-03.205-2001

	Уборка, опасных деревьев (гнилых, сухостойких, зависших ветровальных, буреломных и сломанных, которые могут упасть от ветра, толчка или удара)
	РД 34.03.284-96

Приложение 2

	Работы в действующих электроустановках, кроме работ по распоряжению, по перечню работ выполняемых в порядке текущей эксплуатации
	п. 1.4.1   ПОТРМ-016-2001

	Работы в устройствах ТАИ требующие изменения технологической схемы или режима работы оборудования
	п. 9.5     ПОТРМ-016-2001

	Работы, связанные с монтажом и наладкой датчиков
	п. 4.1.6   РД 34.03.201-97

	Работы в зоне влияния электрического и магнитного полей.
	п. 4.1.18 ПОТРМ-016-2001

	Диагностика электроприводной арматуры
	п. 9.7     ПОТРМ-016-2001

	Комплексное опробование технологических защит после капитального ремонта или монтажа, наладка схем автоматики, защиты, сигнализации со снятием характеристик основного или вспомогательного оборудования и испытания комплексов автоматики
	 ИЭ-008-ТАИ

ИЭ-011-ТАИ

ИЭ-002-001-ТАИ

ИЭ-009-ТАИ

	Прокладка, перемещение, сдвиг кабельных линий
	пп.4.14.34,4.14.35

ПОТРМ-016-2001

	Все виды огневых работ на временных местах.
	п.637 ППБ 01-03

	Разборка, укрепление и восстановление аварийных частей: узлов, элементов зданий и сооружений.
	РД 34.03.284-96

Приложение 2

	*60.Ремонт металлообрабатывающего (станочного)      оборудования
	 РД 34.03.284-96

Приложение 1

	*61.Изготовление и испытание стропов
	РД 34.03.284-96

Приложение 1

	*62.Монтаж, наладка, техническое обслуживание, ремонт и демонтаж грузоподъемных машин и механизмов, технологического и станочного оборудования, электроустановок и линий электропередачи.
	РД 34.03.284-96

Приложение 1

	*63.  Ремонт и наладка гидравлического и пневматического оборудования и инструмента.
	к РД 34.03.284-96

Приложение 1

	*64. Проверка, правка и установка абразивных камней на оборудование и инструмент.
	РД 34.03.284-96

Приложение 1

	*65. Лесоповал, транспортировка леса.
	РД 34.03.284-96

Приложение 1


Приложение Д
Перечень помещений реакторного цеха САЭС бл.1,2,3, оборудованных 
установками пожарной сигнализации

Первая очередь:

АУПТ: 019/1,2,3,4,5,6; 226; 247/1; 502/1,2,3,4,5,6,7,8; 604/1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12; 2008/1,2,3,4; 3003/2,3.
АПС: Г-061/1; 001/1; 001/2; 001/3; 001/4; 005/1; 006/1; 017/1; 021; 022/1; 022/2; 022/3; 022/4; 035/2; 045/1; 045/2; 045/3; 059/1; 204/1; 206/1; 220/1; 220/2; 220/3;220/4; 220/5; 220/6; 220/7; 220/8; 220/9;220/10; 220/11;220/12;220/13; 220/14; 220/15; 216а; 217/1; 223/1; 224; 227/1; 227/2; 227/3; 227/4; 243/1; 281/1,2,3,4; 301/1; 306/1; 310/1,2,3,4; 311/1; 316; 317; 323/1; 324/1; 401/1; 402/1; 402/2; 406/1; 407; 410; 412; 415/1; 418; 419; 421; 427/1; 428/1; 428/2; 428/3; 438/1; 446/1; 446/2; 501/1; 501/2; 501/3; 501/4; 501/5; 502/4; 503/1; 506/1; 509/1; 510; 511/1,2,3;. 512; 1513/4; 520/1; 520/2; 520/3; 523/1; 529/1; 531; 538/1; 546/1; 546/2; 601/1; 605/1; 606/1; 602/; 608/2; 608/4; 608/11; 615/1; 631; 638/1; 646/1; 646/2; 705/1; 705/2; 706/1; 706/2; 707/1; 708/1; 715/1,2,3,4; 718/1; 731/1,2; 738/1; 746/1; 746/2; 805/1; 805/2; 810/1; 820/1; 831/1, 2; 838/1; 901/1; 907/1; 910/1; 915/1; 915/2; 921/1; 924/1; 924/2; 924/3; 931/1, 2; 1001/1; 1001/3; 1004/1; 1004/3,4; 1004/5,6,7; 1005/1; 1007/1; 1308/1; 1312/1; 1313/1; 1313/2; 1313/3; 1313/4; 1314/1; 1314/2; 1315/1; 1316/1; 1317/1; 1317/2; 1317/3; 2002/1; 2002/2; 2004/1; 2005/1; 2006/1; 3001; 3002/1; 4001; 5001; 5002; 6001.
Вторая очередь:

АУПТ: 019/1, - 3; 106/1, 2, 5; 502/1 - 5; 530/7; 604/1 - 6; 721/1, 3, 9, 11, 821/1, 3, 9, 11; 933/1, 2, 9, 11; 1111/1; 1113/ 9, 11; 1138/1, 3; 1143/1,2,3; 1144/1;1150/1,2.
АПС: 001/1-3; 005/1; 006/1; 017/1; 019/4-6; 021/3; 022/1-4; 045/4; 059/1; 204/1; 206/1; 217/1; 219/1; 220/1-16; 221/1; 223/1; 226/1; 227/1,2; 242; 243/1; 301/1-4; 311/1; 323/1; 324/1,3; 401/1; 402/1,2; 406/1; 410; 418; 421; 424; 427/1; 428/1,3; 431; 435/1; 439/3; 446/1-3; 503/1; 506/1; 514/1; 524/1,2; 525/1,2,5; 526/1,2; 528/2; 601/1; 602/1; 605/1; 606/1; 608/1,2,5; 612; 633/1-3; 705/1,2; 706/1,2; 707/1; 708/1; 715/1,2; 716/1,2; 718/1,2; 806/1; 814; 819/1; 820/1; 824/1,3; 825/1,2; 826/1; 830; 901; 905/1,2; 907/1; 915/1,2; 921/1,2; 924; 930/1,3,5,7,9,11; 1001/1-3; 1004/1-5; 1005/1; 1007/1,2; 1009/2; 1020/1; 1021; 1101/1,2; 1102/1,3; 1105/1; 1106; 1117; 1118; 1119; 1122/2; 1123/1-3; 1125/1,2; 1126/1; 1127/1,3; 1130/1; 1132/1; 1134; 1135/1,2; 1153/1-4; 1302; 1304/1, 2, 3, 5; 1306; 1312/1; 1313/1; 1315/1; 1319/1; 1320/1; 1321/1; 1323/1; 1402; 1501; 1603/1-4; 1606/2,3.
Приложение Е
НАРЯД – ДОПУСК

на выполнение пожароопасных работ № _____________

1. Выдан (кому) __________________________________________________________

                                    (должность руководителя работ, ответственного за проведение работ, ф., и., о., дата)

2. На выполнение работ ___________________________________________________
                                                              (характер и содержание работы, опасные и вредные

_______________________________________________________________________
производственные факторы)

_______________________________________________________________________

3. Место проведения работ  _________________________________________________
(отделение, участок, установка, аппарат, помещение)

_______________________________________________________________________
4. Состав бригады исполнителей (в том числе дублеры, наблюдающие)

	№ пп.
	Фамилия, имя,
 отчество
	Выполняемая функция
	Квалификация

(разряд, группа

по электробезопасности)
	С условиями работы 
ознакомлен,

инструктаж получен

	
	
	
	
	подпись
	дата

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


5. Планируемое время работ:

начало ______________________ время _______________________ дата,

окончание ___________________ время _______________________ дата

6. Меры по обеспечению

безопасности _______________________________________________________________
(меры пожарной безопасности,

______________________________________________________________________
осуществляемые при подготовке и проведении работ,

_______________________________________________________________________
средства коллективной и индивидуальной защиты)

_______________________________________________________________________
7. Требуемые приложения _______________________________________________________

_______________________________________________________________________
(наименование схем, эскизов, анализов, ППР и т.п.)

8. Особые условия _____________________________________________________________

                                              (в том числе присутствие лиц надзора при проведении работ)

_______________________________________________________________________
9. Наряд допуск выдал, руководитель

проинструктирован: __________________________________________________________

                                              (должность, ф.и.о., подпись выдавшего наряд-допуск, дата)

_______________________________________________________________________
Примечание: «Наряд-допуск выдает ГИС (ЗГИС) при работах на пожароопасном оборудовании».

10. Согласовано

со службой пожарной

охраны ____________________________________________________________________
(название службы, ф., и., о. ответственного лица, дата)
_______________________________________

11. Объект к проведению работ подготовлен: ___________________________________
                                                                                                 (должность, ф., и., о., подпись, дата, время)

____________________________________________

Руководитель работ ____________________________________________________________

 12. К выполнению работ допускаю:

Начальник смены ________________________________________________________
(ф., и., о., подпись, дата, время)

_______________________________________________________________________
13. Отметка  о ежедневном допуске к работе, окончания этапа работы:

	Дата
	Время
	Меры безопасности по п.6 выполнены

	
	
	начало работы
	окончание работы

	
	
	подпись 

допускающего
	подпись 

производителя работ
	время, 

час., мин.
	подпись 

производителя работ

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


14. Наряд-допуск продлен до ____________________________________________________
                                                                          (дата, время, подпись  
_______________________________________________________________________
выдавшего наряд-допуск, ф., и., о., должность)

15. Продление наряда-допуска согласовано

 _______________________________________________________

                                               (название службы, цеха,

____________________________________________________________________
участка, др., должность ответственного лица, ф., и., о., подпись, дата)

16. К выполнению работ на период продления __________________________________
                                                                                                            (должность допускающего)

_______________________________________________________________________
(ф., и., о. руководителя работ, подпись, дата, время)

17. Изменение состава бригады исполнителей:

	Введен в состав бригады
	Выведен из состава бригады
	Руководитель работ 

(подпись)

	ф., и., о.
	с условиями работы ознакомлен, проинструкти-рован (подпись)
	квалифи-кация, разряд, группа
	выполняемая функция
	дата, 

время
	ф., и., о.
	дата, 

время
	выполняемая функция
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


18. Работа выполнена в полном объеме, рабочие места в порядке, инструменты и материалы убраны, люди выведены, наряд-допуск закрыт:

_______________________________________________________________________
(руководитель работ, подпись, дата, время)

_______________________________________________________________________
_______________________________________________________________________
_______________________________________________________________________
(начальник смены, цеха по месту проведения работ,

_______________________________________________________________________
ф., и., о., подпись, дата, время)

Приложение Ж
Форма дозиметрического наряда.

Дозиметрический наряд № ____

на производство радиационно-опасных работ

	1 Производителю работ
	

	
	(должность, фамилия, инициалы)

	
	
	

	с бригадой в составе
	
	человек (включая производителя работ)

	

	2 Поручается
	

	
	(наименование и обозначение помещения,  место работы

	

	наименование работ)

	

	

	3 Начало работ
	
	час
	
	мин
	
	дня
	
	месяца 20__г.

	

	

	4 Ответственным руководителем назначается
	

	

	(должность, фамилия, инициалы)

	

	5 Наряд выдан 
	
	дня
	
	месяца 20___г.

	

	

	(должность, фамилия, подпись)

	

	6 Состав бригады:

	№ п-п
	№ дозиметра
	Фамилия, имя, отчество
	Разрешенное время работ
	Разрешенная доза облуч.
	Ежедневно полученная доза
	Суммарная доза по наряду

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	

	7 Работа должна выполняться с использованием следующих дополнительных средств индивидуальной защиты:

	

	

	

	

	8 Особые условия работы, контроля и обеспечения радиационной безопасности:

	

	

	

	Ответственный  руководитель
	

	
	(фамилия, инициалы, подпись)

	Начальник смены ОРБ
	

	
	(фамилия, инициалы, подпись)

	9 Условия на месте работы проверены, меры безопасности приняты, приборы ИДК выданы, 

	бригада проинструктирована и допущена к работе
	
	час
	
	мин
	

	
	дня
	
	 месяца 20   г.

	

	Дозиметрист
	

	
	(фамилия, инициалы, подпись)

	Производитель работ
	
	

	
	(фамилия, инициалы, подпись)

	Начальник смены цеха (допускающий)
	
	

	
	(фамилия, инициалы, подпись)

	

	10 Оформление ежедневного допуска к работе:

	Наименование и место работы
	Допуск к работе
	Окончание работы

	
	С содержанием наряда ознакомлен
Меры безопасности приняты
	Бригада выведена, наряд сдан

	
	дата, время
	дозиметрист (фамилия, подпись)
	производит  работ (фамилия, подпись)
	дата, время
	дозиметрист (фамилия, подпись)
	производит работ (фамилия, подпись)

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	11 Работа по наряду полностью окончена
	
	час
	
	мин
	
	дня
	
	месяца 20   г.

	

	Чистота места работы, защитных средств, инструмента проверена, приборы ИДК сданы

	

	Производитель работ
	

	
	(фамилия, инициалы, подпись)

	Дозиметрист
	

	
	(фамилия, инициалы, подпись)

	Начальник смены
	
	цеха
	

	
	                    (фамилия, инициалы, подпись)

	12   Наряд 
       закрыт
	
	час
	
	мин
	
	дня
	
	месяца 20   г.

	Ответственный  руководитель
	

	

	Начальник смены ОРБ
	

	
	(фамилия, инициалы, подпись)


Приложение З
Знаки безопасности для  тепломеханического оборудования

	Смысловое значение
	
	Место установки

	Предупреждающие



	Осторожно! Легковоспламеняющиеся вещества
	
	На входных дверях и внутри складов, в местах хранения, на таре для хранения и транспортирования легковоспламеняющихся веществ, перед входами на участки работ с легковоспламеняющимися веществами

	Осторожно! Опасность взрыва
	
	На дверях и внутри складов, в местах хранения, на таре для хранения и транспортирования взрывоопасных материалов и веществ, перед входами на участки работ с взрывоопасными материалами и веществами, а также в местах выполнения газоопасных работ

	Осторожно! Едкие вещества
	
	На дверях и внутри складов, в местах хранения едких веществ, на участках работ с ними, на таре для их хранения и транспортирования

	Осторожно! Ядовитые вещества
	
	На дверях и внутри складов, в местах хранения ядовитых веществ, на участках работ с ними, на таре для их хранения и транспортирования

	Осторожно! Оборудование в работе
	
	На оборудовании, расположенном вблизи места работ, с поясняющей надписью «Осторожно! Оборудование в работе»

	Осторожно! Опасная зона
	
	На границах ремонтируемого оборудования или участков территории теплотрассы, цеха, где по состоянию и условиям работы оборудования нахождение людей опасно, с поясняющей надписью «Осторожно! Опасная зона»

	Запрещающие

	Запрещается пользоваться открытым огнем
	
	На наружной стороне дверей и внутри складов с пожаро- и взрывоопасными материалами и веществами; при входе на участки, где проводят работы с указанными материалами и веществами; на оборудовании, представляющем опасность взрыва или воспламенения; на таре для хранения и транспортирования пожаро - и взрывоопасных веществ, а также в местах выполнения газоопасных работ

	Запрещается курить
	
	Там же, где знак 1.1, и в местах наличия отравляющих веществ

	Вход (проход) воспрещен
	
	У входов в опасные зоны, а также в помещения и зоны, в которые закрыт доступ для посторонних лиц

	Не закрывать (не открывать) — работают люди
	
	На арматуре (задвижках, вентилях, клапанах, шиберах и т.п.), которую нельзя закрывать (открывать) по условиям производства работы или по состоянию схемы, с поясняющей надписью: «Не закрывать — работают люди» или «Не открывать — работают люди»

	Подъем запрещен
	
	В местах, где подъем на ремонтируемое оборудование опасен, с поясняющей надписью: «Подъем»

	Не включать — работают люди
	
	На рукоятках или штурвалах электроприводов арматуры, с помощью которых оборудование включается, а также на устройствах дистанционного управления (щиты и пульты управления) электроприводами арматуры, с помощью которой оборудование отключается, с поясняющей надписью: «Не включать — работают люди»

	Предписывающие



	Работать с применением средств защиты органов дыхания!
	
	При входе в рабочие помещения, зоны или участки работ, связанных с выделением вредных для организма человека газов, паров, аэрозолей

	Работать здесь!
	
	На конструкциях, в местах, где обеспечена безопасность проведения работ

	Проход здесь!
	
	У моста организованного прохода при ремонте оборудования с поясняющей надписью: «Проход здесь»

	Подъем здесь!
	
	У места организованного подъема на ремонтируемое оборудование с поясняющей надписью: «Подъем здесь»

	Проход держать свободным
	
	На путях подхода к местам размещения пожарной техники и к эвакуационным или запасным выходам, с поясняющей надписью: «Проход держать свободным»

	Дверь держать закрытой
	
	С обеих сторон пожарных дверей, а также на дверях иного назначения, закрытое положение которых требуется по соображениям безопасности, с поясняющей надписью: «Дверь держать закрытой»

	Указательные



	Место курения
	
	В производственных помещениях и на территориях для указания места курения

	Питьевая вода
	
	В производственных помещениях и на территориях с поясняющей надписью «Питьевая вода»

	Выходить здесь
	
	На дверях эвакуационных или запасных выходов, на путях эвакуации применяют с дополнительной табличкой с указательной стрелкой*


  Приложение И

                           Журнал промежуточных актов
Журнал промежуточных актов выполнен индивидуально для каждого блока. В них производится запись промежуточных актов об окончании плановых и незапланированных ремонтных работах, операциях по подготовке к проведению работ по программам переключений, различного рода осмотров обслуживаемого оборудования на работающем и остановленном реакторе. Кроме этого, каждому акту присваивается свой индивидуальный номер и подписывается мастером (старшим мастером, начальником участка).

После записи в «Журнале промежуточных актов» делается запись в оперативном журнале с отметкой конкретной операции и номера промежуточного акта.

Пример записи акта в «Журнале промежуточных актов»:





Акт № 100
 Составлен в том, что закончен ремонт 1ГЦН-11. Разрешается подготовка к опробованию в агрегате.


Начальник участка ЦЦР




__________________


НСРЦ (ИЭРО)





__________________
Лист регистрации изменений
	Изм
	Номера листов (страниц)
	Всего листов (страниц) в документе
	Номер документа (извещения)
	Подпись лица, внесшего изменение
	Дата

	
	Измененных
	Замененных
	Новых
	Изъятых
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